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» Mehrschicht-Verbundlager,
Stahlriicken mit aufgesinterter Bronzeschicht
und PTFE-Fllung

> Kostenguinstige Herstellung auf Schnelllauferpressen

» Platzsparend durch geringe Wandstarken

» Bedeutend hdéhere Belastungswerte als bei
Kunststoff-Buchsen.

Trockenbuchsen und
Anlaufscheiben (SO#936FR)
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Werkstoff: SO#936FR
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LBMF TROCKENBUCHSE MIT BUND

Das Buchsenende soll nicht
Uber das Ende des
Gehauses hinausstehen

Schaft-AuBen-g
> Bund-AuBen-g der Buchse

Bundbuchse
Gehéause

Einbauhinweise:

Fase der Welle = R1

» Beim Einpressen sollte der Dorn-Schaftdurchmesser gréBBer
sein als der Bund-AuBendurchmesser der Buchse.

» Der Schaft-AuBendurchmesser der Welle sollte gréBer sein als
der Bund-AuBendurchmesser der Buchse

Linge der Buchse unterhalb des Bundes L ),
7 8 10 12 15 20 25 30 40
LBMF061207 | LBMF061208 | LBMF061210
LBMF071307 LBMF071310 | LBMF071312
LBMF081508 | LBMF081510 | LBMF081512
LBMF101807 | LBMF101808 | LBMF101810 | LBMF101812 | LBMF101815
LBMF122007 | LBMF122008 | LBMF122010 | LBMF122012 | LBMF122015 | LBMF122020
LBMF142210 | LBMF142212 | LBMF142215 | LBMF142220
LBMF152310 | LBMF152312 | LBMF152315 | LBMF152320 | LBMF152325
LBMF162410 LBMF162415 | LBMF162420 | LBMF162425
LBMF182610 | LBMF182612 | LBMF182615 | LBMF182620 | LBMF182625
LBMF203110 | LBMF203112 | LBMF203115 | LBMF203120 | LBMF203125 | LBMF203130
LBMF223310 | LBMF223312 | LBMF223315 | LBMF223320 | LBMF223325
LBMF243515 | LBMF243520 | LBMF243525 | LBMF243530
LBMF253610 | LBMF253612 | LBMF253615 | LBMF253620 | LBMF253625 | LBMF253630
LBMF263815 | LBMF263820
LBMF284012 | LBMF284015 | LBMF284020 LBMF284030
LBMF304212 | LBMF304215 | LBMF304220 | LBMF304225 | LBMF304230 | LBMF304240
LBMF314525
LBMF324620 | LBMF324625 | LBMF324630
LBMF354912 LBMF354920 | LBMF354925 | LBMF354930 | LBMF354940
LBMF385220 LBMF385230 | LBMF385240
LBMF405412 LBMF405420 | LBMF405425 | LBMF405430 | LBMF405440
LBMF456020 | LBMF456025 | LBMF456030 | LBMF456040
LBMF506520 LBMF506530 | LBMF506540
LBMF557030 | LBMF557040
LBMF607530 | LBMF607540




Der bleifreie Verbundwerkstoff SO#936FR wird flr
wartungsfreie Gleitlager verwendet, die vorzugsweise
trocken, d.h. ohne Schmiermittel laufen. Die gerollten
und kalibrierten Buchsen werden aus diinnwandigem
Streifenmaterial hergestellt. Die StoBfuge verlauft
parallel zur Buchsenachse.

Eigenschaften

» Gute Gleiteigenschaften der wartungsfreien
Bronze / PTFE-Gleitschicht.

» Geeignet fur Trockenlauf und sauberen Betrieb.

Ruckfreie Bewegung, ohne stick-slip-Effekt.

» Fur oszillierende und rotierende Bewegungen,
auch bei niedriger Geschwindigkeit.

» Geringe Reibung, niedriger Verschlei3 und hohe
Lebensdauer.

» Hohe spezifische Belastung, auch stoBweise.
» Temperaturbestandig zwischen -200 und +280 °C.
» Weitgehend chemisch bestandig.

v

Aufbau
Das wartungsfreie Verbundmaterial entspricht der
DIN 1494 und hat drei unterschiedliche Schichten:

1. Einen auBeren Stahlriicken; Riicken-, Stirn-, und
StoBflachen 5 pm dick verzinnt

2. Eine aufgesinterte Bronze-Gleitschicht,
0,25 bis 0,3 mm dick.

3. Eine aufgewalzte Gleitschicht aus Polytetra-
fluorethylen (PTFE) ohne Bleizuséatze,
0,01 bis 0,03 mm dick.

Technische Daten

statisch 250 N/mm?
Zulassige spezifische
Belastung firv<0,01 m/s| 140 N/mm?
P
dynamisch 56 N/mm?
Max. Gleitgeschwindigkeit 2m/s
Vv
Zulassige Betr}ebstemperatur 200 ~ +280°C
Reibwert 0,03~ 0.2
H
Linearer Ausdehnungs- Stahlriicken 12x10°% /K
koeffizient
a Bronzeschicht 17 x10% /K
Stahlriicken | > 40 W/(m x K)
Warmeleitzahl
A
Bronzeschicht | > 70 W/(m x K)

SO#936FR MATERIALEIGENSCHAFTEN

Einlaufverhalten

Wahrend der ersten Betriebsstunden findet an den
Gleitflachen der Welle und Buchse ein Anpassungs-
prozess statt. Die Oberflachenstruktur der Welle
glattet sich und nimmt einen Teil der PTFE-Gleitschich
auf.

Dadurch werden die tragenden Kontaktflachen und
die Tragfahigkeit zwischen den Elementen verbessert.
Der Einlaufverschleif3 nach Abb. 1 stabilisiert sich

je nach Belastung schon in kurzer Zeit und fihrt zu
einem gunstigen Reibwert.
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Abb. 1: Einlaufvorgang

Zulassige Lagerbelastung

Die zulassige Lagerbelastung p (N/mm?2) und Gleitge-

schwindigkeit v (m/s) stehen in einer Wechselbeziehung
zueinander. Das Produkt p ¢ v ergibt den pv-Wert und

ist die wichtigste KenngréBe eines Gleitlagers.

Abb. 2 zeigt die Grenzwerte fur Dauerbetrieb und Kurz-
zeitbetrieb. Fir Gleitgeschwindigkeiten bis v < 0,01 m/s
und gleichférmige Belastungen betréagt die zulassige
spezifische Belastung p = 140 N/min. FUr eine dyna-
mische und schwellende Belastung liegt der Grenzwert
bei p = 56 N/mm2,
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Abb. 2: Zulassige Lagerbelastung in Abhéangigkeit
von der Gleitgeschwindigkeit



