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NARZEDZIA RFID NARZEDZIA RFID

ZAAWANSOWANE ROZWIAZANIA FOD DLA BRANZ NAJBARDZIEJ ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGICZNIE

Technika RFID (Radio Frequency ldentification -

identyfikacja radiowa) umozliwia rozpoznawanie

narzedzia na odlegtos¢ dzieki wbudowanemu czipowi
elektronicznemu. Czip ten wykorzystuje energie

wysytang na krétki dystans sygnatem radiowym:

baterie nie sg konieczne. Niewidoczne i wytrzymate

czipy RFID gwarantuja optymalne dziatanie przez

dtugie lata. Stosowana technika radiowa nie ma

wpltywu na otoczenie zewnetrzne. ((
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LICZNE ZALETY W WARSZTACIE

+ Wysokiej jakosci czipy elektroniczne zaprogramowane W sposob zapewniajacy !
jak najlepsze wykrywanie. p

» Sledzenie narzedzi w warsztacie wedtug stref uzytkowania. ”//2

* Narzedzia fluorescencyjne widoczne w ciemnych miejscach z odlegtosci nawet b~

3 metrow.
+ Szeroki asortyment do wszystkich zastosowar.

©
FLUO
CZIP CALKOWICIE ZINTEGROWANY Z m

NARZEDZIEM

Dla kazdego narzedzia inzynierowie FACOM

poszukiwali mozliwosci wbudowania

czipa RFID gwarantujacego mozliwie

najlepsze przesytanie danych. Czip
znajdujacy sie pod ostong zabezpieczajaca

przed uderzeniami jest trwale chroniony,

nawet przed czynnikami chemicznymi, a g
podstawowe charakterystyki narzedzia ani
jego ergonomia nie ulegty zmianie. e




NARZEDZIA RFID NARZEDZIA RFID

TORBA DETEKCYJNA RFID

Najbardziej zaawansowane P
rozwigzanie w Sledzeniu narzedzi BY FACOM

E -.'l:rju _'.I E

OPTYMALNE BEZPIECZENSTWO, - Niezalezny i mobilny pojemnik. g T
AR - Pojemnos$¢: 50 narzedzi. A
1 DAINOSG, - Dziata z narzedziami FACOM RFID i
MOBILNOSC innymi narzedziami oznakowanymi.
PRZENOSNA
ELEKTRONIKA INTUICYJNA :
» Akcelerometr, anteny i * Prosta w obstudze klawiatura.
czytnik RFID w torbie. * Alarmy wizualne i dzwigkowe.
@
WBUDOWANY
EKRAN
* fatwa identyfikacja
wykrytych problemow.
OPROGRAMOWANIE
* Utatwione zarzadzanie
Q bazg danych.
@
AUTOMATYCZNA
INWENTARYZACJA
100% HERMETYCZNOSC * Automatycznie bada zawarto$c torby.
* Ekranowanie umozliwia wykrywanie * Skanowanie jest uruchamiane
100% narzedzi wewnatrz torby = podczas kazdego zamkniecia torby.
brak wykrywania narzedzi poza torba. * Opatentowany system.
* Opatentowany system.
@
AKUMULATOR MIEKKA TORBA NA KOLKACH
* Akumulator litowo-jonowy * Nie powoduje uszkodzen w
DeWalt 7,2 V. miejscu pracy.
* Zywotno$¢ co najmniej 2 dni. * Z kotkami, uchwytem
* tatwe wktadanie i i paskiem na ramie - mozna jg
wyjmowanie. zabra¢ wszedzie.

* Mozliwo$¢ zamykania na ktodke.
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NARZEDZIA RFID

PRZECHOWYWANIE RFID

N Skrzynka narzedziowa z materiatu RFID - torba wykrywania

+ Niezalezna torba, dziatajaca z narzedziami wyposazonymi w czipy RFID,
umozliwiajacymi $ledzenie narzedzi w miejscu pracy poprzez automatyczne
skanowanie spisu.

+ Najbardziej zaawansowane rozwigzanie do $ledzenia narzedzi
w strefach wrazliwych.

+ Skanowanie jest uruchamiane automatycznie przy kazdym otwarciu
lub zamknieciu i przeniesieniu toby: juz nie zapomnisz narzedzi
W miejscu pracy.

+ Po kazdym dziafaniu jako dodatek do komunikatu wy$wietlanego
na pod$wietlanym ekranie emitowany jest sygnat $wietlny i dzwigkowy
ostrzegajacy uzytkownika o wyniku.

+ 3 rozwigzania do noszenia: kétka i uchwyt teleskopowy, uchwyt aluminiowy
z oktadzing skorzana, pasek z poduszka wzmacniajacg w miejscu ramienia.

+ Bardzo wytrzymaty materiat 1200 denier.

+ Srednica kétek: 90 mm.

+ Pojemno$¢ uzytkowa: 50 narzedzi ; Masa maks.: 23 kg.

+ Wymiary wewnetrzne (dt. x gt. x wys.): 33 x 17 x 19,5 cm.

+ Wymiary zewngtrzne (dt. x gt. x wys.): 55 x 36 x 44 cm.
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= H [mm] P [mm] L [mm] AA Tkg]
DB1.RFID 44 36 55 10.3
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NARZEDZIA RFID KLUCZE PLASKO OCZKOWE RFID

KLUCZE OCZKOWO-PLASKIE RFID

Na 440 - Klucze oczkowo-ptaskie metryczne - RFID N 440 - Klucze oczkowo-ptaskie calowe - RFID

— —

NF ISO 691, NF ISO 7738, NF ISO 3318, NF IS0 1711-1, E74-306, IS0 691, ASME B107.100, SAE AS954G
1S0 7738, 1S0 3318, 1S0 1711-1, DIN ISO 691, DIN ISO 1711-1, DIN 3113, + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
ASME B107.100 + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia i
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie. wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia i + ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia
wytrzymato$¢, zachowujgc rbwnoczes$nie ergonomie narzgdzia. do przechowywania.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia + Klucz standardowy do wszystkich zastosowan biezacych.
do przechowywania. + Wysokie parametry mechaniczne potgczone ze zredukowanymi wymiarami
+ Klucz standardowy do wszystkich zastosowan biezacych. spetniajgce normy dla aeronautyki.
+ Wysokie parametry mechaniczne potaczone ze zredukowanymi wymiarami + Gltéwka oczka:
spetniajace normy dla aeronautyki. - Odchylenie oczka (wymiar E) zapewnia lepszy dostep do $rub umieszczonych
+ Gdwka oczka: szeregowo lub zabudowanych.
- Odchylenie oczka (wymiar E) zapewnia lepszy dostep do $rub umieszczonych - Oczko 12-katne o profilu OGV® umozliwiajace mocne dokrecanie z
szeregowo lub zabudowanych. réwnoczesng ochrong nakretki. Przedrostek H = oczko 6-katne.
- Oczko 12-katne o profilu OGV® umozliwiajgce mocne dokrecanie z + Gléwka oczka odchylona pod katem 15°.
réwnoczesng ochrong nakretki. Przedrostek H = oczko 6-katne. + Gtéwka klucza ptaskiego:
+ Gtdwka oczka odchylona pod katem 15°. - Odchylenie 15°.
+ Gtowka klucza ptaskiego: - Geometria klucz-uchwyt zoptymalizowana pod katem poprawienia dostepu.
- Odchylenie 15°. + Wymiary calowe: od 1/4" do 1"1/2.
- Geometria klucz-uchwyt zoptymalizowana pod katem poprawienia dostepu. + Wykoriczenie: chromowane satynowane.

+ Wymiary metryczne: od 4 do 41 mm.
+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

= A[mm] B[mm] Bi[mm] E[mm] E1[mm] E2[mm] L[mm] AWA [g] = Al B[mm] B1[mm] E[mm] E1[mm] E2[mm] L[mm] AR [qg]
440.5HRFID 5 13,3 9.2 31 6,0 36 115 20 440.1/4RFID 1/4 14,1 10,0 31 6,0 38 115 25
440.5.5HRFID 55 133 9,2 31 6,0 38 115 20 440.5/16RFID 5/16 19,2 12,8 35 6,7 47 133 35
440.6RFID 6 14,1 10,0 3,1 6,0 3,8 115 25 440.11/32RFID  11/32 21,2 14,2 3,9 7,1 47 138 40
440.7RFID 7 17,2 1,2 34 6,2 39 122 25 440.3/8RFID 3/8 23,0 15,0 42 76 52 145 50
440.8RFID 8 19,2 12,8 35 6,7 47 133 35 440.7/16RFID 7116 245 16,9 46 8,1 55 155 55
440.9RFID 9 21,2 14,2 39 71 47 138 40 440.1/2RFID 12 28,7 19,3 438 8,6 6,1 170 75
440.10RFID 10 23,0 15,0 42 7,6 52 145 45 440.9/16RFID 9/16 31,0 21,1 57 95 6,4 180 90
440.11RFID 1 245 16,9 46 8,1 55 155 50 440.5/8RFID 5/8 35,6 239 6,4 10,5 73 195 120
440.12RFID 12 27,0 18,0 44 84 58 162 65 440.11/16RFID  11/16 37,0 253 6,5 10,9 76 202 135
440.13RFID 13 28,7 19,3 48 8,6 6,1 170 75 440.3/4RFID 3/4 41,2 278 72 119 83 216 180
440.14RFID 14 31,0 21,1 5,7 95 6,4 180 90 440.13/16RFID  13/16 43,1 29,5 6,3 12,3 8,6 224 195
440.15RFID 15 32,6 22,2 5,9 10,0 6,8 185 100 440.7/8RFID 718 46,9 323 83 133 9,0 248 240
440.16RFID 16 35,6 239 6,4 10,5 73 195 120 440.15/16RFID  15/16 51,0 35,0 89 14,2 9,7 267 300
440.17RFID 17 37,0 253 6,5 10,9 76 202 135 440.1PRFID 1 53,0 36,4 94 14,7 99 274 325
440.18RFID 18 38,7 26,0 72 11,4 8,1 208 160 440.1P1/16RFID 1'1/16 58,0 39,2 8,9 15,6 10,4 295 385
440.19RFID 19 41,2 278 72 1,9 83 216 180 440.1P1/8RFID  1'1/8 60,7 40,6 10,6 16,1 10,7 305 425
440.20RFID 20 431 29,5 6,3 12,3 8,6 224 195 440.1P1/4RFID  1'1/4 68,0 46,1 11,5 18,0 12,5 355 650
440.21RFID 21 454 30,9 7.8 12,8 838 233 215

440.22RFID 22 46,9 32,3 83 133 9,0 248 240

440.23RFID 23 49,0 33,6 8,7 1338 93 257 265

440.24RFID 24 51,0 35,0 89 14,2 9,7 267 300

440.25RFID 25 53,0 36,4 94 14,7 99 274 325

440.26RFID 26 55,5 37,8 98 15,1 10,1 285 355

440.27RFID 27 58,0 39,2 89 15,6 104 295 385

440.28RFID 28 60,7 40,6 10,6 16,1 10,7 305 425

440.29RFID 29 63,0 42,0 10,8 16,6 11,2 320 485

440.30RFID 30 65,0 435 11,2 17,1 11,5 340 540

440.32RFID 32 68,0 46,1 1,5 18,0 12,5 355 650

440.33RFID 33 69,8 47,0 11,8 18,5 12,8 380 425

440.34RFID 34 72,0 489 12,8 19,0 13,0 390 755

440.35RFID 35 743 51,0 12,8 19,5 13,5 430 900

440.36RFID 36 76,0 53,0 13,2 20,0 14,0 440 955

440.38RFID 38 80,0 56,0 14,1 22,0 15,2 450 1200

440.41RFID 4 85,0 58,3 14,7 23,0 16,0 460 1300
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RFID - NARZEDZIA ZABEZPIECZONE W 100% -

Gama rRrid ( =

TECHNOLOGY
innowacyjnych BY FACOM

narzedzi o

Technologia RFID (Radio Frequency Identification - gt (o vg};zyymglig

identyfikacja radiowa) umozliwia rozpoznawanie gwarantuja optymalne dziafanie am—3
narzedzia na odlegto$¢ dzieki wbudowanemu czipowi przez dhugie lata
elektronicznemu. Czip ten wykorzystuje energie '
wysytang na krétki dystans sygnatem radiowym: —
baterie nie s konieczne.

&
Stosowana technologia
e , ] radiowa
= = (] L nie ma wptywu na

otoczenie zewnetrzne.

N 39 - Klucze oczkowo-ptaskie krétkie metryczne - RFID

—

NF IS0 691, NF ISO 7738, NF ISO 3318, NF IS0 1711-1, E74-306, ///
1S0 691, IS0 7738, 1S0 3318, IS0 1711-1, DIN IS0 691, I.ﬁ,\.
DIN ISO 1711-1, ASME B107.100

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w o

warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymaing mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego

FLUO
wyposazenia do przechowywania.
+ Klucze oczkowo-ptaskie: krotka rekojes¢ i kompaktowa gtéwka zapewniajg A E
duza porgcznosé. Idealne w przypadku trudnego dostepu. Py S A |

+ Oczko 12-katne o profilu OGV® umozliwiajace mocne dokrecanie z ;? ,‘/‘4‘7 &
rownoczesna ochrong nakretki. Przedrostek H = oczko 6-katne. 3 15°

+ Gtowka oczkowa odchylona pod katem 15°. ir v é

+ Gtowka widetkowa odchylona pod katem 15°. 5 El

+ Wymiary metryczne: od 3,2 do 17 mm. L

+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

= A[mm] B[mm] B1[mm] E[mm] E1[mm] L[mm] ?nm AA [q] = A[mm] B[mm] B1[mm] E[mm] E1[mm] L [mm] ?nm AA [q] g@m‘;n
39.5HRFID 5 11,8 9,0 35 4,0 82 6 15 39.11RFID 1 237 168 53 6,8 109 12 40
39.5.5HRFID 55 118 95 35 4,0 84 6 15 39.12RFID 12 260 18,0 55 75 127 12 55
39.6RFID 6 150 104 41 5,0 90 12 20 39.13RFID 13 280 195 58 8,0 14 12 60 G
39.7RFID 7 150 115 41 5,0 90 12 25 39.14RFID 14 302 208 6,0 85 147 12 75 0—0©
39.8RFID 8 12,5 45 58 94 12 25 39.15RFID 15 23 221 6,4 9,0 152 12 85
39.9RFID 9 194 140 438 6,0 98 12 30 39.16RFID 16 344 236 6,7 9,6 158 12 95
39.10RFID 10 21,5 15,3 51 6,4 103 12 35 39.17RFID 17 36,5 25,0 6,9 10,0 165 12 105 Q
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SERIA OCZKOWO-PLASKA Z GRZECHOTKA RFID

N 467 - Klucze oczkowo-ptaskie standardowe \" 467 - klucze oczkowo-ptaskie grzechotkowe
grzechotkowe metryczne - RFID calowe - RFID :

N N
NF IS0 1711-1, NF ISO 691, 1S0 1711-1, 1S0 691, DIN I1SO 1711-1, DIN IS0 691 ASME B107.100
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie. + Narzedzie wyposazone w chip RFID umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia i + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrywania
wytrzymato$¢, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia. i wytrzymato$¢ przy réwnoczesnym zachowaniu ergonomii narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia + ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia
do przechowywania. do przechowywania.

+ Klucze oczkowo ptaskie standardowe grzechotkowe metryczne:
do wszystkich zastosowan biezacych.
+ Mechanizm grzechotki kompaktowy i odwracalny za pomoca dzwigni.
+ Skok grzechotki co 5° (7,5° dla wymiaru 6 mm, 6° dla wymiaréw 7, 8 i 9 mm).
+ Glowka oczkowa odchylona pod katem 15°.
+ Gtoéwka widetkowa odchylona pod katem 15°.
+ Wymiary metryczne: od 6 do 32 mm.
+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

E1 E2

= A[mm] B[mm] B1[mm] C[mm] E[mm] [mm  [mm] L[mm] AR [g] =0 A[mm] B[mm] B1[mm] C[mm] E[mm] E1[mm] E2[mm] L[mm] AR [qg]
467.6RFID 6 15,0 14,0 97 40 6,9 45 128 35 467.1/4RFID 1/4 150 14,0 9,7 40 6,9 45 128 35
467.7RFID 7 16,7 17,0 9,7 43 6,5 45 140 35 467.5/16RFID 5116 167 17,0 97 43 6,5 45 140 35
467.8RFID 8 16,7 17,0 9,7 43 6,5 45 140 35 467.11/32RFID  11/32 187 186 10,3 45 6,9 45 149 45
467.9RFID 9 187 186 103 45 69 45 149 45 467.3/8RFID 38 208 202 113 50 73 49 158 55
467.10RFID 10 208 202 11,3 50 73 49 158 55 467.7/16RFID  7/16 230 220 122 53 77 52 165 65
467.11RFID 1" 230 220 122 53 77 5,2 165 65 467.1/2RFID 12 268 255 145 61 8,6 8 178 95
467.12RFID 12 246 234 130 55 8,2 8 171 75 467.9/16RFID  9/16 290 269 151 65 9,0 85 190 115
467.13RFID 13 268 255 145 61 8,6 8 178 95 467.5/8RFID 58 330 298 173 71 99 10 208 150
467.14RFID 14 29,0 26,9 15,1 6,5 9,0 8,5 190 115 467.11/16RFID  11/16 35,5 31,8 182 75 10,3 11,1 225 180
467.15RFID 15 310 283 16,1 6,8 94 9 199 135 467.3/4RFID 34 394 340 204 86 112 1,1 247 240
467.16RFID 16 330 298 17,3 71 99 10 208 150 467.7/8RFID 7/8 458 40,1 239 90 130 12 2878 350
467.17RFID 17 355 318 182 75 10,3 1 225 180 467.15/16RFID  15/16 51,8 465 264 100 145 12,5 321 490
467.18RFID 18 375 327 196 81 10,7 11,1 236 210
467.19RFID 19 394 340 204 86 112 111 247 240
467.21RFID 21 458 40,1 239 90 13,0 12 2878 350
467.22RFID 22 458 401 239 90 130 12 2878 350
467.24RFID 24 51,8 46,5 26,4 10,0 145 12,5 321 490
467.27RFID 27 564 524 292 108 155 13 3566 670
467.30RFID 30 627 581 31,7 115 170 135 4007 880
467.32RFID 32 664 619 337 124 175 14 4235 1100



KLUCZE GRZECHOTKOWE RFID

SERIA OCZKOWO-PLASKA Z GLOWICA PRZEGUBOWA Z GRZECHOTKA RFID

\E 467F - Klucze oczkowo-ptaskie
grzechotkowe przegubowe metryczne -
RFID

NF IS0 1711-1, NF ISO 691, IS0 1711-1, IS0 691,

DIN IS0 1711-1, DIN ISO 691

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Klucze oczkowo-ptaskie z gtéwka przegubowa: umozliwiajaca osiagniecie
trudno dostgpnych nakretek.

+ Mechanizm grzechotki kompaktowy i odwracalny poprzez obrécenie klucza.

« Skok zeba grzechotki co 5° (6° dla rozmiaréw 819 mm).

+ Gtéwka oczkowa przegubowa 180°.

+ Gtéwka widetkowa odchylona pod katem 15°.

+ Wymiary metryczne: od 8 do 19 mm.

+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

A B B1 C E E1l E2 L AA

= [mm] - [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g]
467F.8RFID 8 162 167 90 43 65 45 1275 50
467F.9RFID 9 182 186 100 46 69 45 1320 55

467F.10RFID 10 203 201 108 50 73 49 1365 65
467F.11RFID n 225 218 118 54 77 52 1415 70
467F.12RFID 12 248 230 128 58 82 8 1480 85
467F.13RFID 13 2,8 252 136 6,1 8,6 8 1550 100
467F.14RFID 14 287 268 142 64 90 85 1610 115
467F.15RFID 15 305 283 154 69 94 9 1700 135
467F.16RFID 16 329 298 160 72 99 10 180,0 160
467F.17RFID 17 35 318 169 76 103 11 1910 180
467F.18RFID 18 370 328 180 80 107 11,1 2040 210
467F.19RFID 19 392 339 195 86 112 11,1 2160 240

N 467F - klucze oczkowo-ptaskie
grzechotkowe przegubowe calowe - RFID

ASME B107.100

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID umozliwiajacy $ledzenie go

w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrywania i wytrzymato$¢ przy réwnoczesnym zachowaniu

ergonomii narzedzia.
+ [dentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

= [ﬁl
467F.5/16RFID  5/16
467F.3/8RFID 3/8
467F.7/16RFID 7116
467F.1/2RFID 12
467F.9/16RFID  9/16
467F.5/8RFID 5/8
467F.11/16RFID 11/16
467F.3/4RFID 3/4

B
[mm]
16,2
20,3
22,5
26,8
28,7
329
34,5
39,2

B1
[mm]
16,7
20,1
218
252
26,8
298
31,8
339

C
(mm]
9,0
10,8
11,8
13,6
14,2
16,0
16,9
19,5

E
[mm]
43
5,0
54
6,1
6,4
72
76
8,6

E1
[mm]
6,5
73
77
8,6
9,0
99
10,3
11,2

E2
[mm]
45
49
52
8
85
10
1,1
1.1

L
[mm]
1275
136,5
1415
155,0
161,0
180,0
191,0
216,0

A
(0]
50
65
70

100

115

165

180

240




NARZEDZIA RFID KLUCZE GRZECHOTKOWE RFID

SERIA OCZKOWA Z GRZECHOTKA RFID

\E 64 - Klucze oczkowe grzechotkowe proste \E 64 - Klucze oczkowe grzechotkowe proste
metryczne - RFID calowe - RFID

NF IS0 1711-1, NF ISO 691, 1SO 1711-1, 1S0 691, ASME B107.100
DIN IS0 1711-1, DIN IS0 691, ASME B107.100 + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie. + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia. « Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia
+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia do przechowywania.

do przechowywania. + Klucze oczkowe grzechotkowe proste: umozliwiajg dostgp na ptasko do nakretki.
+ Klucze oczkowe grzechotkowe proste: umozliwiajg dostep na ptasko do nakretki. + Mechanizm grzechotki kompaktowy i dwukierunkowy poprzez obrécenie klucza.
+ Mechanizm grzechotki kompaktowy i dwukierunkowy poprzez obréocenie klucza. + Skok grzechotki co 5° (7,5° dla wymiaru 1/4”, 6° dla wymiarow 5/16” i 11/32”).
+ Skok grzechotki co 5° (7,5° dla wymiaru 6 mm, 6° dla wymiaréw 7, 8 i 9 mm). + Wymiary calowe: od 1/4" do 5/16".
+ Wymiary metryczne: od 6 do 24 mm. + Wykoriczenie: chromowane satynowane.

+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

= A B B1 C E E1 E2 C L AA = A B B1 C E E1 E2 L AA

(mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [q] ['] [mm] - [mm]  [mm] [mm][mm][mm] [mm] - [g]
64.6X7RFID 6x7 142 172 80 63 65 5 80 115 40 64.1/4X5/16RFID 1/4x5116 142 172 80 63 65 5 15 40
64.8X9RFID 89 168 202 83 65 69 52 83 128 50 64.5/16X11/32RFID 5/16x11/32 168 202 83 65 69 52 128 50
64.10X11RFID  10x11 202 218 91 73 17 9 91 150 70 64.3/8X7/16RFID 3/8x7/16 202 218 91 73 77 9 150 70
64.12X13RFID  12x13 23 248 113 82 86 95 113 170 90 64.1/2X9/16RFID 1/2x916 23 248 113 86 90 95 180 125
64.14X15RFID  14x15 265 295 131 90 94 12 131 190 140 64.5/8X11/16RFID  5/8x11/16 295 335 148 99 107 125 210 195
64.16X18RFID  16x18 295 335 148 99 107 125 148 210 195 64.3/4X13/16RFID  3/4x13/16 335 400 152 112 130 125 245 320
64.17X19RFID  17x19 315 335 152 103 112 125 152 230 205 64.7/8X15/16RFID  7/8x15/16 44 460 152 130 145 16 260 490

64.21X23RFID  21x23 400 460 152 130 145 16 152 260 490
64.22X24RFID  22x24 400 460 152 130 145 16 152 260 490



KLUCZE GRZECHOTKOWE RFID

SERIA OCZKOWA Z GRZECHOTKA | GLOWICA POD KATEM 15° RFID

[E.(O

N 65 - Klucze oczkowe grzechotkowe
odchylone pod katem 15° metryczne - RFID

B@z: -

NF IS0 1711-1, NF ISO 691, 1S0 1711-1, IS0 691,

DIN IS0 1711-1, DIN IS0 691, ASME B107.100

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajgcy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Klucze oczkowe grzechotkowe odchylone pod katem 15°: odsadzenie
pozwala na wsuniecie palcéw pod ramig klucza lub ominiecie przeszkody.

+ Mechanizm grzechotki kompaktowy i odwracalny za pomocg dzwigni.

+ Skok grzechotki co 5°
(7,5° dla wymiaru 6 mm, 6° dla wymiaréw 7, 8 i 9 mm).

+ Gtdwka oczkowa odchylona pod katem 15°.

+ Wymiary metryczne: od 6 do 24 mm.

+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

= Almm] B[mm] B1[mm] E[mm] E1[mm] L[mm] ARAIJg]
65.6X7RFID 6x7 14,0 17,0 6,3 6,5 115 35
65.8X9RFID 8x9 17,0 20,2 6,5 69 128 50

65.10X11RFID 10x11 20,2 22,0 73 7,7 150 75

65.12X13RFID  12x13 234 ) 82 8,6 170 100
65.14X15RFID 14x15 26,9 29,8 9,0 94 190 140
65.16X18RFID  16x18 29,8 34,0 99 10,7 210 200
65.17X19RFID 17x19 31,8 34,0 10,3 11,2 230 220
65.21X23RFID  21x23 40,1 46,0 13,0 145 260 400
65.22X24RFID  22x24 40,1 46,5 13,0 145 260 435

\E 65 - Klucze oczkowe grzechotkowe
odchylone pod katem 15° calowe - RFID

ASME B107.100

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie

go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia

i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego

wyposazenia do przechowywania.

+ Klucze oczkowe grzechotkowe odchylone pod katem 15°: odsadzenie

pozwala na wsuniecie palcow pod ramig klucza lub ominiecie przeszkody.

+ Mechanizm grzechotki kompaktowy i odwracalny za pomoca dzwigni.

+ Skok grzechotki co 5°

(7,5° dla wymiaru 1/4", 6° dla wymiaréw 5/16" i 11/32").

+ Gtoéwka oczkowa odchylona pod katem 15°.
+ Wymiary calowe: od 1/4" do 15/16".

+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

=D Al
65.1/4X5/16RFID 1/4x5/16
65.5/16X11/32RFID  5/16x11/32
65.3/8X7/16RFID 3/8x7/16
65.1/2X9/16RFID 1/2x9/16
65.5/8X11/16RFID  5/8x11/16
65.3/4X13/16RFID  3/4x13/16
65.7/8X15/16RFID  7/8x15/16

B[mm] B1[mm] E[mm] E1[mm] L [mm]

14,0
17,0
20,2
2615
29,8
34,0
40,1

17,0
20,2
22,0
26,9
31,8
40,1
46,5

6,3
6,5
73
8,6
99
11,2
13,0

6,5
6,9
7,7
9,0
10,3
13,0
14,5

115
128
150
180
200
245
260

A1 [g]

35
50
75
120
180
300
430

e
et

i




NARZEDZIA RFID KLUCZE FAJKOWE RFID

KLUCZE FAJKOWE RFID

N 76 - Klucze fajkowe przelotowe kute 12-katne x 6-katne metryczne - RFID

NF IS0 2236, NF 1SO 691, 1SO 2236, ISO 691, DIN IS0 691

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnoczesnie
ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Klucze fajkowe przelotowe: klucze przeznaczone do dokrecania
i odkrecania z duzg sita.

+ Glowka krotka 12-katna do przektadania o 30°
i gtéwka diuga 6-katna.

+ Gtowka krotka przelotowa umozliwiajgca przejscie szpilek.

+ Wymiary metryczne: od 6 do 38 mm.

+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

= A[mm] B[mm] d[mm] di[mm] H[mm] L[mm] L1[mm] AR [q] =D A[mm] B[mm] d[mm] d1[mm] H [mm] L[mm] L1[mm] AR [q]
76.6RFID 6 10,0 45 45 16 102 21 60 76.12RFID 12 18,0 9,0 8,0 28 144 36 185
76.7RFID 7 11,0 45 45 17 106 22 65 76.13RFID 13 19,5 9,0 8,0 30 152 38 205
76.8RFID 8 12,5 7,0 6,0 19 114 25 90 76.14RFID 14 210 105 9,0 32 160 40 235
76.9RFID 9 13,5 70 6,0 20 122 26 95 76.15RFID 15 225 105 100 34 169 42 260
76.10RFID 10 15,0 8,0 70 24 129 28 125 76.16RFID 16 240 130 120 37 178 46 315
76.11RFID 1 16,5 8,0 7,0 26) 136 30 145

N 75 - Klucze fajkowe przelotowe kute 6-katne x 6-kgtne metryczne - RFID

NF IS0 2236, NF 1S0 691, IS0 2236, 1SO 691, DIN IS0 691

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy

$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczes$nie
ergonomig narzedzia.

« Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

« Klucze fajkowe przelotowe: klucze przeznaczone do dokrecania i
odkrecania z duzg sita.

+ Gtowka krotka i gtowka dtuga: 6-katne.

+ Gtéwka krotka przelotowa umozliwiajaca przejscie szpilek.

+ Wymiary metryczne: od 6 do 38 mm.

+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

= Almm] B[mm] d[mm] di[mm] H [mm] L[mm] L1[mm] AR [q] = Almm] B[mm] d[mm] di[mm] H [mm] L[mm] L1[mm] AA [q]
75.17RFID 17 255 130 120 39 187 48 345 75.24RFID 24 345 180 16,0 54 250 67 690
75.18RFID 18 265 130 120 40 195 50 395 75.27RFID 27 380 220 190 58 280 73 980
75.19RFID 19 285 150 120 M 204 51 460 75.30RFID 30 20 240 210 64 310 83 1300
75.21RFID 21 305 150 140 46 221 55 520 75.32RFID 32 45 240 226 74 330 88 1400
75.22RFID 22 320 150 140 48 230 57 565



KLUCZE STANDARDOWE | NASTAWNE RFID 1

KLUCZE NASADOWE RFID

E@

Na 74A - Klucze nasadowe kute, z rekojescia wkretakowa metryczne - RFID

e
et

i

NF IS0 2236, NF IS0 691, 1SO 2236, IS0 691, DIN 3125, DIN IS0 691
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowied
niego wyposazenia do przechowywania.

+ Klucze nasadowe z rekojescia wkretakowa: idealne do $rub trudno
dostepnych ze wzgledu na wysoko$¢ lub w matej mechanice.

+ Rekojes¢ wkretakowa Protwist zapewnia optymalng wygode
nawet podczas dokrecania i odkrecania z duzg sitg.

+ Nasadka 6-katna gteboka do dtugich szpilek.

+ Kuty korpus zapewniajacy maksymalng wytrzymato$c.

+ Wymiary metryczne: od 3,2 do 14 mm.

+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

|1 Leld

I

= Almm] d[mm] E[mm] L[mm] Li[mm] L2[mm] AWA [g] = A[mm] d[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] AWA [g]

74A.3.2FRFID 32 6,0 36 245 106 20 140 74A.8FRFID 8,0 12,0 36 245 106 50 185

74A.4FRFID 4,0 70 36 245 106 20 145 74A.9FRFID 9,0 12,0 36 245 106 50 190

74A.4.5FRFID 45 7,5 36 245 106 25 150 74A.10FRFID 10,0 145 40 250 106 50 230

74A.5FRFID 5,0 8,0 36 245 106 25 150 74A.11FRFID 11,0 16,0 40 250 106 50 250

74A.5.5FRFID 5,5 8,0 36 245 106 30 150 74A.12FRFID 12,0 17,0 40 250 106 50 250

74A.6FRFID 6,0 95 36 245 106 35 155 74A.13FRFID 13,0 18,5 40 250 106 55 290

T74A.7FRFID 70 95 36 245 106 35 160 74A.14FRFID 14,0 20,0 40 250 106 55 295

KLUCZE NASTAWNE RFID S

\, " 113A.C - Klucze nastawne chromowane - RFID

v fup ]

NF IS0 6787, 1SO 6787, DIN 3117, ASME B107.100
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie. W
Whbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymaing L
N~

mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie
ergonomig narzedzia.

« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Dobry dostep do pokretta = tatwa regulacja.

+ Szczeka ruchoma, nie przekraczajgca rozmiaréw gtéwki podczas
maksymalnego rozwarcia.

+ Wstepne ustawienie szczek za pomoca podziatki milimetrowej.

+ Kierunek obrotu pokretta w prawo.

+ Gama od 6" do 18"

E
+ Wykoriczenie: korpus chromowany, powierzchnie gtowki polerowane. v v vy
:1:

%EE@

= Afmm]  B[mm]  C[mm]  Cl(mm]  Efmm] Ei[nm] E2[mm]  E3[mm]  E4[mm]  L{mm]  Li[mm]  L2[m] AR [g] gl

113A.6CRFID 20 450 14,8 185 5 18 6,0 83 58 155 19 8,3 155

113A.8CRFID 27 615 185 2.0 6,5 135 9,0 11,0 8,5 206 % 11,0 305 )

113A10CRFID 30 69,5 21,5 28,5 9 15,5 95 12,7 10,0 255 29 12,7 510 0—0

113A12CRFID 34 80,0 25,0 31,0 10 18,0 10,2 13,0 10,0 306 34 13,0 730

113A.15CRFID 44 97,0 28,0 35,0 13,5 20,0 12,0 14,8 1,5 380 4 148 1200

113A.18CRFID 53 1150 31,0 38,5 16 25 14,3 17,8 135 456 53 178 1800 ﬂ-
[k



NARZEDZIA RFID SERIA 1/4" ,RADIO” RFID

GRZECHOTKI 1/4" RFID

\E Grzechotka 1/4" szczelna o wysokich parametrach z blokada - RFID

NF IS0 3315, IS0 3315, DIN 3122, ASME B107.110
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnoczesnie
ergonomie narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Blokada bezpieczeristwa nasadki: zapobiega zagubieniu nasadki w maszynach.
+ Bardzo wysoka trwato$¢ bez konserwaciji, niezaleznie od warunkéw pracy.
+ Szczelno$¢ na pyty, szlamy przemystowe itp.
+ Mechanizm z 72 zebami i skokiem co 5°.
+ Odwracanie kierunku za pomoca dzwigni umozliwiajacej wzrokowa kontrole
kierunku obrotéw.
+ System ,na docisk dtonig", umozliwiajacy dociskanie gtowki grzechotki
podczas dokrecania i odkrecania bez ryzyka przypadkowego
odwrécenia kierunku obrotow.
+ Gtowka ultra-kompaktowa.
+ Oczko do zaczepiania do prac na wysokosci.

+ Wyjatkowa wygoda.
= d [mm] d1 [mm] H [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]
RL.171RFID 22 20 25 120 110 90

NF IS0 3315, IS0 3315, DIN 3122, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatosé, zachowujac réwnocze$nie
ergonomie narzedzia.
+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Mechanizm z rekojescia obrotowa: praca dwukrotnie szybsza
nawet w miejscach o utrudnionym dostepie.
+ Skok 6°.
+ Blokada bezpieczenstwa nasadki: zapobiega zagubieniu nasadki w maszynach.
+ System ,ha docisk dtonig", umozliwiajacy dociskanie gtéwki grzechotki podczas
dokrecania i odkrecania bez ryzyka przypadkowego odwrédcenia kierunku
obrotow.

=D d [mm] d1 [mm] H[mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]
R.360RFID 27 21 29 120 120 160

N Rekojesé wkretakowa 1/4" $rednia - RFID

NF IS0 3315, IS0 3315, DIN 3122, ASME B107.110
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy

$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$é wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnoczesnie
ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwoch materiatow.

+ ldealna w przypadku trudnego dostepu.

+ Wykoriczenie: chrom.

= AR [g]
R.236AFRFID 110




SERIA 1/4" ,RADIO” RFID

[E(O

\E Klucz grzechotkowy z uchwytem do koincéwek - zabierak 1/4" - 5/16" -

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia i
wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Mozliwo$¢ mocowania koricdwek: - Seria 1: zabierak 6-katny 1/4".
- Seria 2: zabierak 6-katny 5/16".
+ Nadaje sie do montazu mocowan stosowanych w lotnictwie 1/4” i 5/16”.
« Skok zgba grzechotki: 5°.
+ Gtowki odchylone o 15°.
+ Mocowanie koricéwki za pomoca piercienia metalowego.
+ Dlugos¢: 150 mm.
+ Wykoriczenie: chromowane satynowane.

=0
65.PERFID

L [mm]
150

AR [g]
100

RFID

Il

g

et

\E R - Przediuzacz 1/4" standardowy - RFID

NF IS0 3316, 1SO 3316, DIN 3123, ASME B 107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymalto$é, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia.

« Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace.

d1 [mm]

= d [mm] d2 [mm] L [mm] AA [q]

R.209RFID 12 82 13 85 50

\C R.RC - Przedtuzacz 1/4" z blokadg - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B 107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ d2 d dl
wykryclla i Yvytrzyma}osc, zachoyvu;ac réwnoczeshie ergonqm|e narzedzia. e L — i ’ ,//2
« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego e A A L%
wyposazenia do przechowywania. - -
+ Mechanizm blokady nasadki. -
+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace. @
=2 d [mm] di[mm]  d2[mm]  d3[mm] L [mm] AA [q]
R.210RCRFID 8,2 12 13 13 130 65 FLUO
R.215RCRFID 8.2 12 13 13 180 80
R.217RCRFID 8,2 12 13 13 280 120

N Przegub uniwersalny 1/4" - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B 107.110
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ e
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia. e
+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania. u , g
* Przegub hamowany za pomoca sprezyn. Pozostaje w potozeniu ﬁ ‘*f
poczatkowym umozliwiajgc dosiegniecie miejsca o trudnym dostepie. N\ (77 j 7,
+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace. (@) :B @ ﬁ
= d [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] N ‘ g B R /L‘
R.240ARFID 13 13 63 25 40 \ L \ ﬂe-e




NARZEDZIA RFID SERIA 1/4" ,RADIO” RFID

\E Przetozenie 1/4" do 3/8" - RFID

NF ISO 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy

$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Gniazdo 1/4", zabierak kwadratowy 3/8".

+ Umozliwia stosowanie nasadek 3/8".

WykonAczenie: chromowane btyszczace.

[~

T[TeF7&E2 1
dl U d
VL omn |
‘ ‘ =D d [mm] d1 [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] AR [qg]
L R.232RFID 12 12 21 435 135 50
NASADKI 1/4" RFID
\E R - Nasadki 1/4" 6-katne metryczne - RFID N R - Nasadki 1/4" 6-katne calowe - RFID

—

‘47|_4>

NF 1SO 1711-1,1S0 1711-1 ASME B107.110
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie. + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia i + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczes$nie ergonomie narzedzia. i wytrzymato$¢, zachowujgc réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego + [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania. wyposazenia do przechowywania.
+ Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczenstwo, ochrona nakretek. « Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczeristwo, ochrona nakretek.
+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace. + Wykonczenie: chromowane btyszczace.
+ Dostepne w zestawie na stojaku metalowym (symbol R.40E). + Dostepne w zestawie na stojaku metalowym (symbol R.40U).
= A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] e [mm] L[mm] L1[mm] ARA[g] =D A[l  d[mm] d1[mm] d2[mm] o [mm] L[mm] L1[mm] AA[g]
R.3.2RFID 3,2 11,2 59 13 6 52 2,4 30 R.3/16RFID 3/16 11,2 8,0 13 6 52 48 30
R.4RFID 4,0 11,2 6,9 13 6 52 2,6 30 R.7/32RFID 7/32 11,2 9,0 13 6 52 55 30
R.5RFID 5,0 11,2 82 13 6 52 48 30 R.1/4RFID 1/4 11,2 10,1 13 6 52 6,0 30
R.5.5RFID 55 11,2 88 13 6 52 48 30 R.9/32RFID 9/32 11,0 11,0 13 6 52 6,0 30
R.6RFID 6,0 11,2 9,4 13 6 52 5,6 30 R.5/16RFID 5/16 12,0 12,0 13 6 52 6,5 35
R.7RFID 7,0 11,0 11,0 13 6 52 6,0 30 R.11/32RFID 11/32 13,2 13,2 13 6 52 6,5 35
R.8RFID 8,0 12,0 12,0 13 6 52 6,5 35 R.3/8RFID 3/8 14,7 14,7 13 6 52 78 40
R.9RFID 9,0 13,2 13,2 13 6 52 6,5 35 R.13/32RFID 13/32 14,7 14,7 13 6 52 78 40
R.10RFID 10,0 14,7 14,7 13 6 52 78 40 R.7/16RFID 7116 15,8 15,8 21 6 4 9,0 50
R.11RFID 11,0 158 158 21 6 4 9,0 50 R.1/2RFID 1/2 17,7 17,7 21 6 4 10,0 55
R.12RFID 12,0 17,0 17,0 21 6 4 95 55 R.9/16RFID 9/16 18,7 18,7 21 6 4 10,0 55
R.13RFID 13,0 17,7 17,7 21 6 4 10,0 55
R.14RFID 140 187 187 21 6 #“ 10,0 60



SERIA 1/4" ,RADIO” RFID

\E R.E - Nasadki 1/4" 12-katne metryczne - RFID

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie

go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczerstwo, ochrona nakretek.

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace.

=2 A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AA [g] =D A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AA [g]
R.5.5ERFID 5,5 11,2 8,8 13 12 52 438 30 R.10ERFID 100 147 147 13 12 52 78 40
R.6ERFID 6,0 11,2 94 13 12 52 5,6 30 R.11ERFID 10 158 158 21 12 41 9,0 50
R.7ERFID 7,0 1,0 11,0 13 12 52 6,0 30 R.12ERFID 120 170 170 21 12 4 95 55
R.8ERFID 8,0 120 120 13 12 52 6,5 35 R.13ERFID 130 177 177 21 12 4 10,0 55
R.9ERFID 9,0 132 132 13 12 52 6,5 35 R.14ERFID 140 187 187 21 12 4 10,0 60

N R.E - Nasadki 1/4" 12-katne calowe - RFID

ASME B107.110
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajgcy Sledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczerstwo, ochrona nakretek.
+ Pocienione $cianki zapewniajace lepszy dostep, zgodnie z normami lotniczymi.
+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace.

= d [mm] d1 [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]

R.7/32ERFID 11,2 9,0 52 55 30

R.1/4ERFID 11,2 10,1 52 6,0 30

R.9/32ERFID 11,2 10,6 52 6,0 35

R.5/16ERFID 12,0 12,0 52 6,5 35

R.11/32ERFID 13,0 13,0 52 6,5 35

R.3/8ERFID 14,7 14,7 52 78 80 F@Q@
R.7/16ERFID 15,8 15,8 4 9,0 50

R.1/2ERFID 17,7 17,7 H 10,0 50

R.9/16ERFID 18,7 18,7 4 10,0 55 ﬂ-



NARZEDZIA RFID SERIA 1/4" ,RADIO” RFID

NASADKI 1/4" DLUGIE RFID

mm~vam YOO

N R.EL - Nasadki 1/4" dtugie
12-katne metryczne - RFID

_—

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczeristwo, ochrona nakretek.
+ Nasadki diugie przeznaczone do gniazd lub dtugich gwintow.
+ Dostepne w zestawie na stojaku metalowym (symbol REL.40U).
+ Wykoniczenie: chromowane btyszczace.

= A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬂ»[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
R.4ELRFID 4 6,7 11,2 13 12 80 4 40
R.4.5ELRFID 45 73 1,2 13 12 80 4,5 40
R.5ELRFID 5 78 11,2 13 12 80 5,5 40
R.5.5ELRFID 5.5 85 1,2 13 12 80 6 40
R.6ELRFID 6 9,2 11,2 13 12 80 7 40
R.7ELRFID 7 10,3 1,2 13 12 80 8 50
R.8ELRFID 8 11,2 1,7 13 12 80 9 50
R.9ELRFID 9 13 12 13 12 80 10 55
R.10ELRFID 10 14,3 12,9 13 12 80 11 65
R.11ELRFID 11 15,5 143 21 12 69 12 85
R.12ELRFID 12 16,8 15,5 21 12 69 13 90
R.13ELRFID 13 18 16,4 21 12 69 14 90
R.14ELRFID 14 19,3 17,9 21 12 69 16 100

\" R.RL - Nasadki 1/4" dtugie
12-katne calowe - RFID

ASME B107.110
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$é, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
« Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczerstwo, ochrona nakretek.
+ Nasadki diugie przeznaczone do gniazd lub dtugich gwintow.
+ Wysoki poziom skuteczno$ci dostosowany do $rub stosowanych w aeronautyce.
+ Pocienione Scianki zapewniajace lepszy dostep.
+ Dostepne w zestawie na stojaku metalowym (symbol REL.40U).
+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

=D A["l  d[mm] d1[mm] d2[mm] @[mm] L{mm] L1[mm] AR [q]
R.3/16ELRFID 3/16 10,9 77 13 12 80 6,0 35
R.7/32ELRFID 7/32 10,9 85 13 12 80 7,4 35
R.1/4ELRFID 1/4 10,9 9,4 13 12 80 74 40
R.9/32ELRFID 9/32 10,9 10,2 13 12 80 85 40
R.5/16ELRFID 5/16 11,8 11,4 13 12 80 9,0 45
R.A1/32ELRFID  11/32 12,0 12,5 13 12 80 9,7 45
R.3/8ELRFID 3/8 12,8 13,7 13 12 80 11,2 55
R.7/16ELRFID 7116 14,3 15,6 21 12 69 11,9 70
R.1/2ELRFID 1/2 16,2 17,3 21 12 69 13,8 75
R.9/16ELRFID 9/16 17,1 18,8 21 12 69 16,2 80

=/FRCOME




SERIA 1/4" ,RADIO” RFID

N R.LA - Nasadki 1/4" dtugie 6-katne metryczne - RFID

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie

go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢

wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac rownocze$nie ergonomie narzedzia.

« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego

wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczerstwo, ochrona nakretek.
+ Nasadki diugie przeznaczone do gniazd lub diugich gwintow.
+ Dostegpne w zestawie na stojaku metalowym: Symbol RL.40E (3,2 --> 9 mm)

i symbol RL.41E (10 --> 14 mm).
+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

=0

R.3.2LARFID
R.ALARFID
R.5LARFID
R.5.5LARFID
R.6LARFID
R.7LARFID
R.8LARFID

A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] e[mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]

3,2

4
5
55
6
7
8

12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0

5,80
6,80
8,10
8,10
9,40
10,90
12,00

13
13
13
13
13
13
13

oo oo oo

50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5

18
2,0
2,3
3,0
5,6
71
79

40
40
40
40
40
50
50

=0

R.9LARFID

R.10LARFID
R.11LARFID
R.12LARFID
R.13LARFID
R.14LARFID

A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] °[mm] L [mm] L1 [mm] ARA [q]

g
10
1"
12
13
14

12,8
14,3
16,0
16,8
18,2
19,2

12,80
14,30
16,00
16,80
18,20
19,20

13
13
21
21
21
21

oo oo oo

50,5
50,5
50,5
50,5
50,5
50,5

79
79
79
84
84
10,2

55
65
85
80
90
100

Na R - Nasadki 1/4" 6-katne calowe - RFID

ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie

go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢

wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego

wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczeristwo, ochrona nakretek.

+ Wykoniczenie: chromowane btyszczace.

+ Dostepne w zestawie na stojaku metalowym (symbol R.40U).

=0

R.3/16FRFID
R.7/32FRFID
R.1/4FRFID

R.9/32FRFID
R.5/16FRFID

A['] d[mm] di[mm] d2 [mm] @»[mm] L [mm] L1 [mm]

3/16
7132
1/4
9/32
5/16

13
13
13
13
13

8,0
85
9.8
10,5
12,0

13
13
13
13
13

12
12
12
12
12

61,6
62,4
62,8
62,8
63,3

53
6,1
6,5
6,5
70

=20

R.11/32FRFID
R.3/8FRFID
R.7/16FRFID
R.1/2FRFID
R.9/16FRFID

A['] d[mm] d1[mm] d2 [mm] ﬁ[mm] L [mm] L1 [mm]

11/32
3/8
7116
12
9/16

133
13,7
15,5
18,0
19,2

13
13
21
21
21

12
12
12
12
12

63,3
64,6
54,8
55,8
55,8

70
8,3
9,5
10,5
10,5

o]
40
45

65
65

[E.(O

g 7]

=




NARZEDZIA RFID SERIA 3/8" ,,JUNIOR” RFID

GRZECHOTKI 3/8" RFID

\E Grzechotka 3/8" szczelna o wysokich parametrach z blokada - RFID

NF IS0 3315, IS0 3315, DIN 3122, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Blokada bezpieczenstwa nasadki: zapobiega zagubieniu nasadki w maszynach.

+ Bardzo wysoka trwato$¢ bez konserwaciji, niezaleznie od warunkéw pracy.

+ Szczelno$¢ na pyty, szlamy przemystowe itp.

+ Mechanizm z 72 zebami i skokiem co 5°.

+ Odwracanie kierunku za pomoca dzwigni umozliwiajacej wzrokowa kontrole
kierunku obrotéw.

+ System ,na docisk dtonig", umozliwiajgcy dociskanie gtowki grzechotki
podczas dokrecania i odkrecania bez ryzyka przypadkowego odwrécenia
kierunku obrotéw.

+ Gtowka ultra-kompaktowa.

+ Oczko do zaczepiania do prac na wysokosci.

+ Hak do zawieszania podczas pracy na wysokosci.

+ Ergonomiczny uchwyt rekojesci zapewnia odporno$¢ na dziatanie chemikaliow
i rozpuszczalnikow w warsztacie.

= dmm]  dimm  Hmm  Lmm L1 [mm] 0
JLAT1RFID 29 27 29 210 195 220

\E J.RC - Przedtuzacz 3/8" z blokadg - RFID
NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
> \ ) $ledzenie go w warsztacie.
,:ei - + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymaing
- / mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatosé, zachowujac réwnocze$nie
ergonomie narzedzia.
+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego

a4 @ wyposazenia do przechowywania.

I

i l _ + Catkowite bezpieczenstwo: mechanizm blokujacy zapobiega przypadkowemu
= |I.|' ‘ 2 wypadnieciu nasadki.

'y LA SR + Wykonczenie: chromowane btyszczace z pierscieniem blokujacym

fosforanowanym. - RFID

.

= d [mm] d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] L [mm] [q]

J.210RCRFID 18 12,5 18 25 145 185

J.215RCRFID 18 12,5 18 25 270 290

J.217RCRFID 18 12,5 18 25 520 540
\C J - Przedtuzacze 3/8" - RFID

NF IS0 3316, ISO 3316, DIN 3123, ASME B107.10

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy

$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia i
wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia do
przechowywania.

+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

=D d [mm] d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] L [mm] ]

J.208RFID 18 10 12,6 25 70 115
J.209RFID 18 10 12,6 25 95 140




SERIA 3/8" ,,JUNIOR” RFID 1

[E.(O

\E Przegub uniwersalny 3/8" - RFID

e
et

i

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w

warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

* Przegub hamowany sprezyna.

+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

=2 d [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] [a]
J.240ARFID 18 25 5 36,5 110

N Reduktor z 3/8" do 1/4" - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymatos$¢, zachowujgc réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Do stosowania z nasadkami 1/4".

+ Moment maksymalny: 62 N.m.

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace.

= d [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] [a]
J.230RFID 17,5 25 445 17 75

N Przetozenie 3/8" do 1/2" - RFID

NF IS0 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

* Do stosowania z nasadkami 1/2".

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace.

= A [mm] d [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] [a]
J.232RFID 16,5 18 25 54,5 19 95




NARZEDZIA RFID SERIA 3/8" ,,JUNIOR” RFID

NASADKI 3/8" RFID

\E J - Nasadki 3/8" 12-katne metryczne - RFID N J - Nasadki 3/8" 12-katne calowe - RFID

— —

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1 ASME B107.110
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie. + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia. i wytrzymato$é, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego + Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania. wyposazenia do przechowywania.
« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczeristwo, ochrona nakretek. « Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczerstwo, ochrona nakretek.
+ Wykoniczenie: chromowane btyszczace. + Wymiary w calach: od 1/4 "do 1".

+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

=0 A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [qg] =D A["l d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AA[qg]
J.7RFID 7 17,6 11,0 25 12 47 6,0 75 J.1/4RFID 1/4 175 10,0 25 12 47 6,0 75
J.8RFID 8 17,6 12,2 25 12 47 6,5 75 J.5/16RFID 516 175 119 25 12 47 6,5 75
J.9RFID 9 17,6 135 25 12 47 6,7 75 J.3/8RFID 3/8 176 141 25 12 47 75 80
J.10RFID 10 17,6 14,7 25 12 47 78 80 J.7/16RFID 76 175 16,0 25 12 47 9,0 80
J.11RFID 1 17,6 16,0 25 12 47 9,0 80 J.1/2RFID 1/2 175 181 25 12 50 10,4 90
J.12RFID 12 17,6 17,2 25 12 47 95 80 J.9/16RFID 916 17,7 195 25 12 50 10,5 85
J.13RFID 13 17,5 18,3 25 12 50 10,4 90 J.5/8RFID 5/8 200 220 25 12 50 12,0 100
J.14RFID 14 17,7 19,5 25 12 50 10,5 85 J.11/16RFID 1716 21,0 240 25 12 53 13,0 125
J.15RFID 15 19,0 20,8 25 12 50 12,0 90 J.3/4RFID 3/4 22,7 260 25 12 53 14,0 130
J.16RFID 16 20,0 22,0 25 12 50 12,0 95 J.13/16RFID 13/16 230 280 25 12 53 16,0 130
J.17RFID 17 21,7 23,4 25 12 50 13,0 105 J.7/8RFID 7/8 247 297 25 12 53 16,5 155
J.18RFID 18 21,7 247 25 12 53 13,0 120 J.15/16RFID 15/16 263 313 25 12 53 16,5 190
J.19RFID 19 22,7 26,0 25 12 53 14,0 115 J.1PRFID 1 283 333 25 12 53 16,5 210
J.21RFID 21 235 28,5 25 12 53 16,0 125

J.22RFID 22 247 29,7 25 12 53 16,5 130

J.24RFID 24 26,3 31,3 25 12 53 16,5 140



SERIA 3/8" ,,JUNIOR” RFID 1

[E.(O

N J.H - Nasadki 3/8" 6-katne metryczne - RFID

g 7]

=

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac rownoczesnie ergonomig narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczerstwo, ochrona nakretek.

+ Dostepne w zestawie na stojaku metalowym (symbol J.40U).

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace.

jny
(L)

A4

e | ———>

= A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] e[mm] L[mm] L1[mm] AR [q] =D A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] e[mm] L[mm] L1[mm] AA [g]
J.THRFID 7 17,6 11,0 25 6 47 6,0 75 J.15HRFID 15 189 208 25 6 50 12,0 90
J.8HRFID 8 17,6 12,2 25 6 47 6,5 75 J.16HRFID 16 199 220 25 6 50 12,0 95
J.9HRFID 9 17,6 13,5 25 6 47 6,7 75 J.17HRFID 17 21,7 234 25 6 50 13,0 105
J.10HRFID 10 176 147 25 6 47 78 80 J.18HRFID 18 21,7 247 25 6 53 13,0 120
J.11HRFID 11 17,6 16,0 25 6 47 9,0 80 J.19HRFID 19 22,7 260 25 6 53 14,0 115
J.12HRFID 12 176 172 25 6 47 95 80 J.21HRFID 21 235 285 25 6 53 16,0 125
J.13HRFID 13 174 18,3 25 6 50 10,4 90 J.22HRFID 22 247 297 25 6 53 16,5 130
J.14HRFID 14 176 195 25 6 50 10,5 85 J.24HRFID 24 263 313 25 6

NASADKI DLUGIE 3/8" RFID

\E J.HLA - Nasadki 3/8" dtugie 6-katne metryczne - RFID

—p
weome Sk
i
=

NF 1S0 1711-1,1S0 1711-1 |
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie

go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ //é
wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia. §

+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczeristwo, ochrona nakretek.
+ Nasadki dtugie przeznaczone do gniazd lub dtugich gwintéw.
+ Dostepne w zestawie na stojaku metalowym:
Symbol JL.40E (7 --> 15 mm) i symbol JL.41E (16 --> 24 mm).

FLUO
+ Wykoniczenie: chromowane btyszczace. m
{ J:n \ / / v ¢ 2 < % %
\ /“ Z > %Z{

= A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] e[mm] L[mm] L1[mm] AR [q] =D A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] e[mm] L[mm] L1[mm] AA [g]
JTHLARFD 7 173 106 25 6 75 60 95 JASHLARFID 15 200 210 25 6 8 150 125 T
JBHLARFID 8 173 120 25 6 75 75 100 JAGHLARFID 16 200 220 25 6 80 150 1%
JOHLARFID 9 173 130 25 6 75 75 100 JATHLARFID 17 220 235 25 6 8 150 155
JAOHLARFID 10 173 145 25 6 75 90 100 JASHLARFID 18 230 245 25 6 80 180 160 -
JATHLARFID 11 173 160 25 6 75 105 105 JAGHLARFID 19 240 250 25 6 80 180 160 0—0
JA2HLARFID 12 172 168 25 6 75 120 105 J2UHLARFID 21 260 270 25 6 8 180 175
JA3HLARFID 13 170 180 25 6 75 120 105 J2HLARFID 22 280 290 25 6 80 210 200
JAGHLARFID 14 180 200 25 6 75150 110 J24HLARFID 24 300 310 %5 6 80 240 230 g-




NARZEDZIA RFID SERIA 3/8" ,,JUNIOR” RFID

NASADKI DLUGIE 3/8" RFID

N J.LA - Nasadki 3/8" dtugie 12-katne metryczne - RFID

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnocze$nie
ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczenstwo, ochrona nakretek.

+ Nasadki dtugie przeznaczone do gniazd lub diugich gwintéw.

+ Dostepne w zestawie na stojaku metalowym (symbol J.L40U).

+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

M—A—< Ll dl d a2

T L
L9))=m (e

A

= A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AA[g] =0 A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ»[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
J.7LARFID 7 17,3 10,6 25 12 75 6,0 95 J.15LARFID 15 18 21,0 25 12 75 15,0 125
J.8LARFID 8 173 12,0 25 12 75 75 100 J.16LARFID 16 20 22,0 25 12 80 15,0 135
J.9LARFID 9 17,3 13,0 25 12 75 75 100 J.17LARFID 17 20 235 25 12 80 15,0 155
J.10LARFID 10 17,3 14,5 25 12 75 9,0 100 J.18LARFID 18 22 24,5 25 12 80 18,0 160
J.11LARFID 11 17,3 16,0 25 12 75 10,5 105 J.19LARFID 19 23 25,0 25 12 80 18,0 160
J.12LARFID 12 17,3 16,8 25 12 75 12,0 105 J.21LARFID 21 24 27,0 25 12 80 18,0 175
J.13LARFID 13 17,2 18,0 25 12 75 12,0 105 J.22LARFID 22 26 29,0 25 12 80 21,0 200
J.14LARFID 14 17 20,0 25 12 75 15,0 110 J.24LARFID 24 30 31,0 25 12 80 21,0 230

\E J.LA - Nasadki 3/8" dtugie 12-katne calowe - RFID

ASME B107.110
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy

$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnoczesnie
ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczenstwo, ochrona nakretek.

+ Nasadki dtugie przeznaczone do gniazd lub diugich gwintow.

+ Wymiary w calach: od 1/4 "do 1".

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace.

= A["l  d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [q] =D A["l  d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
J.1/4LARFID 1/4 17,5 10,6 25 12 64,7 4,0 90 J.11/16LARFID  11/16 238 238 25 12 8338 10,2 165
J.5/16LARFID 516 17,5 12,4 25 12 64,7 43 90 J.3/4LARFID 3/4 253 253 25 12 83,8 11,8 170
J.3/8LARFID 3/8 17,5 14,3 25 12 64,7 47 95 J.13/16LARFID  13/16 27,0 27,0 25 12 83,8 12,3 190
J.7/16LARFID 76 175 16,2 25 12 64,7 6,2 95 J.7/8LARFID 7/8 30,2 30,2 25 12 83,8 12,7 235
J.1/2LARFID 1/2 18,2 18,2 25 12 64,7 7,4 100 J.15/16LARFID  15/16 31,8 31,8 25 12 83,8 12,7 235
J.9/16LARFID 916 20,5 20,5 25 12 68 9,0 125 J.1PLARFID 1 334 334 25 12 83,8 12,7 235
J.5/8LARFID 5/8 22,3 22,3 25 12 8338 10,2 155



SERIA 3/8" ,,JUNIOR” RFID

E ©

\E J - Nasadki 3/8" 12-katne calowe - RFID

e
et

i

J.9/16FRFID 9/16 19 19,5 25 12 706 11,3 110

ASME B107.110 ==
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie —
go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania. m
« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczenstwo, ochrona nakretek.
+ Dostepne w zestawie na stojaku metalowym (symbol J.40U).
+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace. g
=2 Al d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ» [mm] L[mm] L1[mm] AR [g] = Al d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ [mm] L[mm] L1[mm] AA [g]
J.3/8FRFID 3/8 19 14,0 25 12 67,5 83 105 J.5/8FRFID 5/8 19 22,00 25 12 735 128 120
J.7/16FRFID 7116 19 15,8 25 12 70,5 98 110 J.11/16FRFID 11/16 19 24,00 25 12 745 138 125 O
J.1/2FRFID 12 19 18,3 25 12 69 11,3 105 J.3/4FRFID 3/4 19 258 25 12 76,5 15,8 130
=N

GRZECHOTKI 1/2" RFID

I

\E Grzechotka 1/2” szczelna o wysokich parametrach z blokada - RFID
NF IS0 3315, IS0 3315, DIN 3122, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie. I
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga
odpowiedniego wyposazenia do przechowywania.
+ Blokada bezpieczeristwa nasadki: zapobiega
zagubieniu nasadki w maszynach. IR
+ Bardzo wysoka trwato$¢ bez konserwacii,
niezaleznie od warunkow pracy.
+ Szczelno$¢ na pyty, szlamy przemystowe itp.
+ Mechanizm z 72 zebami i skokiem co 5°.
+ Odwracanie kierunku za pomocg dzwigni umozliwiajacej
wzrokowa kontrole kierunku obrotow.

v fup ]

+ Glowka ultra-kompaktowa. -d <
. Oc;ko do zaczepiania do prac na wysokosci. W dl ( ,//;
+ Wyjatkowa wygoda. o ‘ B ; Qf
\ | N~
"
= dimm]  di[mm] H[mm]  L{mm] Li[mm] AA[g] —
SL.171RFID 37 32 37 262 245 470 L

\" S.RC - Przedtuzacz 1/2" z blokadg - RFID
NF 1SO 3316, IS0 3316, DIN 3123, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ '\‘ $ I

wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac rdwnoczesnie ergonomig narzedzia. I
« Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego o

wyposazenia do przechowywania. 4
+ Catkowite bezpieczerstwo: mechanizm blokujacy zapobiega przypadkowemu

==

%EE@

wypadnieciu nasadki.

+ Zwigkszone bezpieczenstwo i btyskawiczne odblokowanie przez cofnigcie
pokretta zapewniaja wysoki komfort uzytkowania.

+ Catkowita blokada: uzycie z nasadkami z rowkiem na kulke.

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace z pierscieniem
radetkowanym fosforanowanym.

dl

™

d a3
I
MY o=

= d[mm] di[mm] d2[mm] d3[mm] E[mm] L[mm] AR [g]

S.210RCRFID 23 16,5 23 29 16,5 154 330

S.215RCRFID 23 16,5 23 29 16,5 274 530

$.217RCRFID 23 16,5 23 29 16,5 524 940 |« L >| n-




NARZEDZIA RFID SERIA 1/2" ,STANDARDOWA” RFID

N S - Przedtuzacze 1/2" - RFID

NF IS0 3316, 1SO 3316, DIN 3123, ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng

mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

a2 « ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
P wyposazenia do przechowywania.
( + Wykoriczenie: chromowane btyszczace.
— = d [mm] d1 [mm] d2 [mm] L [mm] AA [g]
1 S.206RFID 23 16,5 29 54,9 170
L : S.208RFID 23 16,5 29 99 210
N Przegub uniwersalny 1/2" - RFID
NF IS0 3316, 1SO 3316, DIN 3123, ASME B107.110
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy

$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Przegub hamowany sprezynami.

+ Pozostaje w pozycji poczatkowej podczas pracy w miejscach
trudno dostepnych.

+ Pozwala na znaczng oszczednos$é czasu.

+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

= d [mm] d2 [mm] L (mm] L1 (mm] AR [g]
S.240ARFID 23 29 90 51 240

\E Reduktor z 1/2" do 3/8" - RFID

NF I1SO 1711-1,1S0 1711-1

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy

$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Gniazdo 1/2", zabierak CDX®.

+ Maksymalny moment: 212 N.m.

+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

d d2 ‘
v Pl ‘
: s = d [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]

) A —a
L 0l $.230RFID 23 29 575 23 135

=




SERIA 1/2" ,STANDARDOWA” RFID 1

NASADKI 1/2" RFID

[E.(O

N S.H - Nasadki 1/2" 6-katne metryczne - RFID

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie

go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac rownoczesnie ergonomig narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczerstwo, ochrona nakretek.

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace.

g 7]

=

>—A Ll dl d a2

= A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] e[mm] L[mm] L1[mm] AR [g] =D A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] G[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
S.10HRFID 10 228 153 29 6 60 78 130 S.19HRFID 19 246 26,6 29 6 60 140 150
S.11HRFID 1 228 16,5 29 6 60 9,0 135 S.21HRFID 21 251 291 29 6 62 16,0 175
S.12HRFID 12 228 178 29 6 60 95 135 S.22HRFID 22 264 304 29 6 62 165 185
S.13HRFID 13 228 189 29 6 60 104 135 S.24HRFID 24 287 327 29 6 62 165 210
S.14HRFID 14 228 202 29 6 60 10,5 140 S.27HRFID 27 292 366 29 6 68 190 220
S.15HRFID 15 228 214 29 6 60 120 140 S.30HRFID 30 330 404 29 6 68 200 285
S.16HRFID 16 216 226 29 6 60 120 140 S.32HRFID 32 351 426 29 6 68 200 295
S.17HRFID 17 231 241 29 6 60 130 145 S.34HRFID 34 375 449 29 6 68 200 320
S.18HRFID 18 234 255 29 6 60 130 150

NASADKI DLUGIE 1/2" RFID

N S.HLA - Nasadki 1/2" diugie 6-katne metryczne - RFID

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujgc réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczenstwo, ochrona nakretek.

+ Nasadki diugie przeznaczone do gniazd lub diugich gwintow.

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace.

| ———>

= A[mm] d[mm] di[mm] d2 [mm] e[mm] L[mm] L1[mm] AR [g] = A[mm] d[mm] di[mm] d2 [mm] °[mm] L[mm] L1[mm] AR [g] gﬂm}‘ﬂ
S.12HLARFID 12 21 17,8 29 6 101 12 185 S.19HLARFID 19 250 26,5 29 6 101 18 240
S.13HLARFID 13 218 190 29 6 101 12 195 S.21HLARFID 21 270 290 29 6 101 18 280
S.14HLARFID 14 21,8 20,3 29 6 101 15 200 S.22HLARFID 22 28,0 30,0 29 6 101 21 295 @
S.15HLARFID 15 218 215 29 6 101 15 205 S.24HLARFID 24 300 328 29 6 101 24 335 0—0©
S.16HLARFID 16 220 228 29 6 101 15 210 S.27HLARFID 27 330 365 29 6 101 27 390
S.17HLARFID 17 230 240 29 6 101 15 220 S.30HLARFID 30 360 40,0 29 6 101 30 435
S.18HLARFID 18 240 250 29 6 101 18 240 S.32HLARFID 32 380 428 29 6 101 33 490 n-




NARZEDZIA RFID SERIA 1/2" ,STANDARDOWA” RFID

NASADKI 1/2" RFID

N S - Nasadki 1/2" 12-kgtne metryczne - RFID \E S - Nasadki 1/2" 12-katne calowe - RFID

— —

N a4 @
(
. 7 =
< L | ————»

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1 ASME B107.1
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie. + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia

i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia. i wytrzymato$¢, zachowujgc réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia + Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia

do przechowywania. do przechowywania.
+ Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczenistwo, ochrona nakretek. + Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczenstwo, ochrona nakretek.
+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace. + Wykoniczenie: chromowane btyszczace.
+ Dostepne na stojaku metalowym: + Dostepne w zestawie na stojaku metalowym:

Symbol S.40E (8 --> 16 mm) i symbol S.41E (17 --> 24 mm). Symbol S.40U (3/8" --> 21/32") i symbol S.41U (11/16" --> 1").
= A[mm] d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ [mm] L[mm] L1[mm] AR [qg] =D Al d[mm] d1[mm] d2[mm] ﬁ [mm] L[mm] L1[mm] AA [g]
S.10RFID 10 22,8 15,3 29 12 60 78 130 S.3/8RFID 3/8 22,8 14,7 29 12 60 78 130
S.11RFID 1 22,8 16,5 29 12 60 9,0 135 S.7/16RFID 7116 22,8 16,5 29 12 60 9,0 135
S.12RFID 12 28 178 29 12 60 95 135 S.1/2RFID 12 228 189 29 12 60 10,4 135
S.13RFID 13 22,8 18,9 29 12 60 10,4 135 S.9/16RFID 9/16 22,8 20,2 29 12 60 10,5 140
S.14RFID 14 22,8 20,2 29 12 60 10,5 140 S.19/32RFID 19/32 22,8 214 29 12 60 12,0 140
S.15RFID 15 228 214 29 12 60 12,0 140 $.5/8RFID 5/8 21,6 22,6 29 12 60 12,0 145
S.16RFID 16 21,6 22,6 29 12 60 12,0 140 S.21/32RFID 21/32 23,1 24,1 29 12 60 13,0 145
S.17RFID 17 23,1 24,1 29 12 60 13,0 145 S.11/16RFID 11/16 22,6 246 29 12 60 13,0 155
S.18RFID 18 234 254 29 12 60 13,0 150 S.3/4RFID 3/4 25,0 27,0 29 12 60 14,0 150
S.19RFID 19 246 26,6 29 12 60 14,0 150 $.25/32RFID 25/32 25,9 27,9 29 12 60 14,0 155
S.21RFID 21 25,1 29,1 29 12 62 16,0 175 S.13/16RFID 13/16 246 286 29 12 62 16,0 180
S.22RFID 22 26,4 30,4 29 12 62 16,5 185 S.7/8RFID 78 26,4 30,4 29 12 62 16,5 180
S.24RFID 24 28,7 32,7 29 12 62 16,5 210 S.15/16RFID 15/16 28,7 32,7 29 12 62 16,5 215
S.27RFID 27 29,2 36,6 29 12 68 19,0 225 $.31/32RFID 31/32 21,7 341 29 12 62 16,5 215
S.30RFID 30 33,0 40,4 29 12 68 20,0 265 S.1PRFID 1 28,3 34,7 29 12 62 16,5 225
S.32RFID 32 35,1 42,5 29 12 68 20,0 280 S.1P1/16RFID 1116 292 36,6 29 12 68 19,0 230
S.34RFID 34 375 449 29 12 68 20,0 305 S.1P1/8RFID 11/8 31,3 38,7 29 12 68 20,0 250

S.1P3/16RFID 1316 33,0 40,4 29 12 68 20,0 265
S.1P1/4RFID 114 351 42,5 29 12 68 20,0 285



SERIA 1/2" ,STANDARDOWA” RFID

NASADKI DLUGIE 1/2" RFID

\E S.LA - Nasadki 1/2" diugie 12-katne

metryczne - RFID

NF IS0 1711-1,1S0 1711-1
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego

wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczenstwo, ochrona nakretek.

|

+ Nasadki dtugie przeznaczone do gniazd lub diugich gwintow.
+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

=20

S.12LARFID
S.13LARFID
S.14LARFID
S.15LARFID
S.16LARFID
S.17LARFID
S.18LARFID
S.19LARFID
S.21LARFID
S.22LARFID
S.24LARFID
S.27LARFID
S.30LARFID
S.32LARFID

A[mm] d[mm] d1[mm] d2 [mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [q]

12
13
14
15
16
17
18
19
21
22
24
27
30
32

21,0
21,8
21,8
21,8
22,0
23,0
24,0
25,0
27,0
28,0
30,0
33,0
36,0
36,0

17,8
19,0
20,3
21,6
22,8
24,0
25,0
26,5
29,0
30,0
32,8
36,5
40,0
4238

29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101

12
12
15
15
15
15
18
18
18
21
24
271
30
33

185
195
205
205
215
225
240
260
290
295
335
395
445
495

\E S.LA - Nasadki 1/2" dtugie 12-katne

calowe - RFID

ASME B107.110

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie

go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢

L1+«

wykrycia i wytrzymatos$¢, zachowujac réwnocze$nie ergonomig narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego

wyposazenia do przechowywania.

« Profil OGV®: wigksza sita i bezpieczerstwo, ochrona nakretek.
+ Nasadki dtugie przeznaczone do gniazd lub diugich gwintéw.

+ Wykoniczenie: chromowane btyszczace.

= Al

S.1/2LARFID 12
S.9/16LARFID 9/16
S.5/8LARFID 5/8
S.11/16LARFID  11/16
S.3/4LARFID 3/4
S.13/16LARFID  13/16
S.7/8LARFID 718
S.15/16LARFID  15/16
S.1PLARFID 1
S.1P1/16LARFID 11/16
S.1P1/8LARFID  11/8
S.1P1/4LARFID  11/4

d[mm] di [mm] d2 [mm] ﬁ[mm] L[mm] L1[mm] AR [q]

22,3
22,3
22,3
24,4
26,9
28,7
30,2
31,7
33,3
36,5
38,1
429

19,0
20,6
223
244
26,9
28,7
30,2
31,7
333
36,5
38,1
429

29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

106,2
106,2
106,2
106,2
106,2
106,2
106,2
106,2
106,2
106,2
106,2
106,2

8,1

9,6
10,9
10,9
12,4
12,9
14,0
15,0
15,2
16,0
16,7
16,7

215
220
230
240
245
255
280
305
335
400
430
510




NARZEDZIA RFID DOKRECANIE KONTROLOWANE RFID

KLUCZE Z AUTOMATYCZNYM WYZWALANIEM ,WYSOKA WYTRZYMALOSC”

N 306D - Klucze z wyzwalaniem bez akcesoriow - RFID

F NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789
e + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
{::T + ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
1 wyposazenia do przechowywania.
+ Doktadnos¢ fabryczna: + 2% za wyjatkiem:
- R.306-25DRFID (+ 4%).
- R.304DARFID (+ 6%).
+ Trwato$¢ mechanizmu: 50 000 cykli (klucze do 200 Nm).
+ Stosowanie z akcesoriami: Mocowanie: 9 x 12 lub 14 x 18 mm.
+ Klucze jednokierunkowe z mozliwo$cia uzycia do odkrecania
przez odwrécenie koricowek.
+ Klucze numerowane dostarczane z certyfikatem kalibracji 1ISO 6789.

Y
)

N

=0 Ziacze Zakres [Nm] Podziatka [Nm] L [mm] AA [q]
R.304DARFID 9x12 1-5 0,05 2115 350
R.306-25DRFID 9x12 5-25 0,10 27 510
J.306-50DRFID 9x12 10 - 50 1,00 357 960
$.306-100DRFID 9x12 20- 100 1,00 437 1100
$.306-200DRFID  14x18 40 - 200 1,00 515 1300
$.306-350DRFID  14x18 70 - 350 2,00 725 1800

N Klucz z wyzwalaniem ,,do niskich momentéw” z grzechotka statg - RFID

. { NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789
Q‘ + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
R $ledzenie go w warsztacie.
® + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac r

£5 6wnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego

wyposazenia do przechowywania.
+ Doktadno$c¢ fabryczna: + 6%.

- Trwato$¢ mechanizmu: 50 000 cykli.
+ Klucz kompaktowy do miejsc trudno dostgpnych.

- Grzechotka 72-zebna (5°) do stosowania z nasadkami.
+ Klucz jednokierunkowy.

- Klucz numerowany, dostarczany z certyfikatem kalibracji 1ISO 6789.

= Zakres [Nm]  Kwadrat [] Podziatka [Nm] L [mm] AA [g]
R.306-5RFID 1-5 1/4 0,05 215 360



DOKRECANIE KONTROLOWANE RFID

N R-J.306U Klucze z podwéjng podziatkg Lbf.In i Nm. - RFID —

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789 P
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac rownoczesnie ergonomig narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Dokfadno$¢ fabryczna: + 2%.
- Trwato$¢é mechanizmu: 50 000 cykli.
+ Klucze z podwojng podziatkg Ibfin i Nm.
- Klucze catkowicie metalowe z rekoje$cig radetkowana.
+ Grzechotka dwukierunkowa.
+ Klucze numerowane dostarczane z certyfikatem kalibracji 1ISO 6789.

Kwadrat

= Ztgcze  Zakres [Ibf.in] [ Podziatka [Ibfin] L [mm] AW [g]
R.306URFID 9x12 40 - 200 1/4 1 3037 520
J.306URFID 9x 12 200 - 1000 3/8 5 397 1100

Na Rekojes¢ obrotowa - RFID

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia.
« Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Umozliwia utrzymanie klucza w pozycji réwnolegtej
do ptaszczyzny dokrecania.
+ Uzywana z grzechotkami i zabierakami kwadratowymi 3/8” i 1/2.
+ Wymiary $r. maks.: 45 mm.
- Dtugo$é: 66 mm.

S
= L [mm] A2 [g]
$.305PRFID 66 130 g-
fo—ar




NARZEDZIA RFID WKRETAKI RFID

WKRETAKI PROTWIST® RFID

\E AN - Wkretaki PROTWIST® do $rub z \E ANP - Wkretaki PROTWIST® do Srub
rowkiem - groty frezowane - RFID krzyzakowych Phillips® - groty okragte - RFID
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NF ISO 2380-1, NF ISO 2380-2, ISO 2380-1, 1SO 2380-2,
DIN 1S0 2380-1, DIN ISO 2380-2, ASME B107.600 NF ISO 8764-1, NF IS0 8764-2, 1SO 8764-1, IS0 8764-2,
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie. DIN ISO 8764-1, DIN IS0 8764-2, ASME B107.600
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia. + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
+ [dentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego i wytrzymato$é, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
wyposazenia do przechowywania. + Identyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
+ Grot cylindryczny umozliwiajacy dostep do gniazd. wyposazenia do przechowywania.
+ Grot ekstra-dtugi do 300 mm do miejsc trudno dostepnych i oddalonych. + Grot ekstra-dtugi do 400 mm do miejsc trudno dostepnych i oddalonych.
« Girot z weglika krzemu: solidno$¢ i wytrzymato$¢ na zginanie. + Grot z weglika krzemu: solidno$¢ i wytrzymato$¢ na zginanie.
+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwoch materiatow, wytrzymata na uderzenia, * Ergonomiczna rekojes¢ z dwoch materiatow, wytrzymata na uderzenia,
$cieranie i produkty chemiczne. Scieranie i produkty chemiczne.
+ Wykonczenie: grot chromowany matowy. + Wykoriczenie: grot chromowany matowy.
= Almm] d[mm] d2[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] L2 [mm] AR [g] =D d{mm] d2[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] Phillips[Nr]  AA [g]
AN2X75FRFID 2,0 19 2,0 04 169 58 94 60 ANPOX75FRFID 25 3,0 178 57 103 PHO 85
AN2.5X75FRFID 25 19 25 04 169 58 94 65 ANP1X100FRFID 30 45 209 82 109 PH1 120
AN3X100FRFID 30 25 30 05 203 83 103 75 ANP1X250FRFID 30 45 359 232 109 PH1 140
AN3.5X100FRFID 35 25 8ib) 0,6 203 82 103 85 ANP2X125FRFID 36 6,0 245 106 120 PH2 170
AN4X100FRFID 4,0 30 4,0 08 209 82 109 90 ANP2X250FRFID 36 6,0 370 231 120 PH2 195
AN4X150FRFID 40 30 40 08 259 132 109 95 ANP2X400FRFID 36 6,0 520 381 120 PH2 230
AN5.5X150FRFID 55 30 55 1,0 259 132 109 135 ANP3X150FRFID 40 8,0 275 131 125 PH3 235
ANG6.5X150FRFID 6,5 36 6,5 1,2 270 131 120 180 ANP1X35FRFID 36 45 91 25 56 PH1 70
AW8X150FRFID 8 40 7 12 25 131 125 260 ANP2X35FRFID 36 6,0 91 2 56 PH2 75
AW10X200FRFID 10 40 9 1,6 325 181 125 295



WKRETAKI RFID
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N AND - Wkretaki PROTWIST®

do $rub krzyzakowych Pozidriv® -
groty okragte - RFID
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NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, IS0 8764-1, 1SO 8764-2,

DIN IS0 8764-1, DIN IS0 8764-2, ASME B107.600

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac rownoczesnie ergonomig narzedzia.

« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Grot z weglika krzemu: solidno$¢ i wytrzymato$¢ na zginanie.

+ Ergonomiczna rekojes¢ z dwdch materiatéw, wytrzymata na uderzenia,
Scieranie i produkty chemiczne.

+ Wykoriczenie: Grot okragty chromowany matowy.

= dimm] d2[mm] Lmm] Lt[mm] L2[mm] Philips[Ni] AR [g]
ANDOX7SFRFID 25 30 178 57 103 P20 85
AND1X100FRFID 30 45 200 82 109 PZA 120
ANDIX250FRFID 30 45 359 232 109 PZi 140

AND2X125FRFID 36 6,0 245 106 120 Pz2 170
AND2X250FRFID 36 6,0 370 231 120 P72 195
AND3X150FRFID 40 8,0 275 131 125 PZ3 235
AND1X35FRFID 36 4,5 91 25 56 PZ1 70
AND2X35FRFID 36 6,0 91 25 56 P72 75

N ANXR - Wkretak PROTWIST®

do $rub Resistorx® - RFID
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+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujgc réwnoczesnie ergonomig narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Zgodne ze specyfikacja Resistorx®.

+ Grot z weglika krzemu: solidno$¢ i wytrzymato$é na zginanie.

+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwoch materiatéw, wytrzymata na uderzenia,
$cieranie i produkty chemiczne.

+ Wykoriczenie: grot chromowany matowy.

= A d d2 L L1 L2 Resistorx AA
[mm] - [mm] [mm]  [mm][mm] o mm] [NA] Al ‘
ANXR10X75FRFID 274 25 3,0 184 57 109 TT10 90

ANXR15X75FRFID 326 30 35 185 57 10  TT15 105

ANXR20X100FRFID 3,84 36 4,0 220 81 120 1720 110 [ I

ANXR25X100FRFID 4,40 36 5,0 220 81 120 1125 155

ANXR27X100FRFID 4,96 36 55 220 81 120 TT27 155

ANXR30X125FRFID 5,49 36 6,0 245 106 120 TT30 170 G

ANXR40X150FRFID 6,60 40 70 275 131 125 TT40 215 ©0—©0O
£ ol




NARZEDZIA RFID WKRETAKI RFID

KLUCZE TRZPIENIOWE PROTWIST® RFID

WKRETAKI IZOLOWANE RFID

\E AWSH - Klucze trzpieniowe 6-kagtne osadzane z kulka - RFID N A.VE - Wkretaki izolowane 1000 V do Srub z rowkiem

= FRcOmMm 0

ATWSH
51008

—— L —>e—— 2 ——>

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Ergonomiczna rekojes¢ PROTWIST® z dwoch materiatéw zapewnia komfortowe
i silne dokrecanie.

= Almm] d[mm] d2[mm] Lmm] Li[mm] L2[mm] AWA [g]
AWSH2X75FRFID 2 19 2,0 169 58 94 75
AWSH2.5X75FRFID 25 19 2,5 169 58 94 75
AWSH3X75FRFID 3 19 3,0 169 58 94 75
AWSH4X75FRFID 4 25 4,0 178 57 103 85
AWSH5X100FRFID 5 30 5,0 208 82 109 120
AWSH6X100FRFID 6 36 6,0 220 81 120 160
AWSH8X100FRFID 8 36 8,0 220 81 120 220

PROTWIST® - RFID
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NF ISO 2380-1, NF IS0 2380-2, NF EN 60900, ISO 2380-1, ISO 2380-2, EN
60900, DIN IS0 2380-1, DIN IS0 2380-2, DIN EN 60900, ASME B107.600
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Dla bezpieczenstwa, kazde narzedzie na koricu cyklu produkcyjnego jest
indywidualnie testowane pod napigciem 10 000 V przez 10 sekund.
+ Grot okragty izolowany 1000 V.
+ Grot frezowany: --> 5,5 mm w zestawie.
+ Grot ciggniony: 6,5 --> 12 mm.
+ Ergonomiczna rekojes$¢ z dwoch materiatéw, wytrzymata na uderzenia, $cieranie
i produkty chemiczne.

=D A[mm] d[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] L3 [mm] AR [g]
A2X75VERFID 2,0 19 04 170 58 95 18 65
A2.5X75VERFID 2,5 25 04 178 58 103 18 75
A3X75VERFID 3,0 25 0,5 178 58 103 18 80
A3.5X100VERFID Bi5 25 0,6 204 82 104 18 85
A4X100VERFID 4,0 30 038 210 82 110 18 90
A5.5X125VERFID 55 30 1,0 235 1065 110 18 130
A6.5X150VERFID 6,5 36 1,2 270 131 120 18 160
A8X150VERFID 8,0 40 1,2 275 131 125 18 200



WKRETAKI RFID

E ©

N APRVE - Wkretaki izolowane 1000 V do $rub Phillips® N ARVE - Wkretaki izolowane 1000 V do $rub Phillips®
PROTWIST® - RFID PROTWIST® - RFID
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NF IS0 8764-1, NF ISO 8764-2, NF EN 60900, ISO 8764-1, IS0 8764-2, NF IS0 8764-1, NF IS0 8764-2, NF EN 60900, IS0 8764-1, IS0 8764-2,
EN 60900, DIN 1SO 8764-1, DIN 1SO 8764-2, DIN EN 60900, ASME B107.600 EN 60900, DIN 1SO 8764-1, DIN 1SO 8764-2, DIN EN 60900, ASME B107.600
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie @]
go w warsztacie. go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$é + Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia. wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnocze$nie ergonomig narzedzia. .
ElERl
« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego + Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania. wyposazenia do przechowywania.
+ Dla bezpieczenstwa, kazde narzedzie na koncu cyklu produkcyjnego jest + Dla bezpieczenstwa, kazde narzedzie na koricu cyklu produkcyjnego jest %‘
indywidualnie testowane pod napigciem 10 000 V przez 10 sekund. indywidualnie testowane pod napieciem 10 000 V przez 10 sekund.
+ Grot okragty izolowany 1000 V. + Grot okragty izolowany 1000 V.
+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwdch materiatéw, wytrzymata na uderzenia, E@
Scieranie i produkty chemiczne.
d d1 L L1 L2 L3 Philips AR d di L L1 L2 L3 Pozidiv AR
= [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [Nf] o] = [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [Nf] o] //é
AP1X100VERFID 30 45 210 81,5 110 18 PH1 120 AD1X100VERFID 30 4,5 209 81,5 109 18 PZ1 120 ‘g
AP2X125VERFID 36 6,0 245 106 120 18 PH2 170 AD2X125VERFID 36 6,0 245 106 120 18 PZ2 170 ~

Na 86H - Klucze trzpieniowe 6-katne w oprawce - RFID

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia I
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Bardzo kompaktowa oprawka.
+ Wygodny chwyt w reke.
+ Przy dokrecaniu klucze wychylone pod katem 90°.
+ Klucze ze stali krzemowej nalezg do serii 82H.

+ Wykoriczenie: fosforanowane.

= ) o [r%] ﬂ o [

86H.JETAFRFID 30 24 2'56_,03'-08_,04’-01_0?60_ - 138 37 415

8GH.JETBFRFID 22 18 1'54,(2)'[-)6,5’?6,(31'0_ - 18 33 160 =

86H.JUGFRFID 30 24 - Sz 316 TR 13 37 43

86HJUTFRFID 22 18 - e 564 33208 118 33 155 BN
o




NARZEDZIA RFID POMIAR - POBIJANIE - CIECIE RFID

POMIAR RFID

N DELA.1501 - Linijki ze stali nierdzewnej
gietkie - 2-stronne - RFID
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+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Grawerowane po obu stronach.

+ Jedna krawedz w mm - jedna krawedz w 1/2 mm.

+ Stal nierdzewna 18% Cr - 8% Ni.

+ Obrébka antyodblaskowa.

« Klasa Il zgodnie z przepisami dotyczy przymiaréw o dtugosci wigkszej
lub réwnej 500 mm.

= L [mm] L1 [mm] L2 [m] AA [g]
DELA.1051.03RFID 200 13 0,5 45

WYBIJAKI - PUNKTAKI RFID

N 893 - Miara zwijana w obudowie z ABS - RFID

ﬁ A

‘714"

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia i

wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Obudowa ergonomiczna, materiat ABS.

+ Taéma z powloka nylonowa, matowa antyodblaskowa.

+ Duza sztywno$¢ tasmy.

+ Zaczep o wysokiej wytrzymatosci:
- 2 nity z ptytkg wzmacniajaca ze stali nierdzewnej w taSmach 23 m.
- 3 nity z ptytka wzmacniajaca ze stali nierdzewnej w tasmach 5i 8 m.

+ Pomiar wewngtrzny przez dodanie wymiaru L (patrz tabela).

= E [mm] H [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [m] AA [g]

893.316FLUORFID 27 60 60 16 3

N 249 - Wybijaki standardowe - RFID
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= A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]
249.2RFID 19 10 115 30 40
249.3RFID 29 10 125 40 45
249.4RFID 39 12 150 50 75
249.5RFID 49 12 165 50 85

NF E 71-211, DIN 6450, ASME B107.410
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnoczesnie
ergonomie narzedzia.
« Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Korpus szeSciokatny, trzpien ze stali specjalnej o wysokiej wytrzymatosci,
po obrdbce termicznej zapewniajacej twardos¢ od 53 do 58 HRc,

w zalezno$ci od wymiar6w.
+ Powierzchnia cynkowana.

= A[mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]
249.6RFID 59 14 180 50 130
249.8RFID 79 14 200 50 170
249.10RFID 99 18 200 50 230

N 256 - Punktaki precyzyjne - RFID

NF E 71-211, DIN 7250, ASME B107.410

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy

$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnocze$nie
ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

« Kute ze stali chromowo-wanadowej, twardo$¢ od 52 do 58 HRc.

+ Wykoriczenie: korpus radetkowany.

+ Wykoniczenie cynkowane.

S

= d [mm] d1 [mm] L [mm] AR [qg]
256.4RFID 10 4 105 35
256.6RFID 12 6 115 55
256.8RFID 14 8 130 80




POMIAR - POBIJANIE - CIECIE RFID

E ©

MLOTKI RFID

AP 200H - Mtotki francuskie dla mechanika - RFID

il

et

NF 1SO 15601, ISO 15601

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac rownoczesnie ergonomig narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

« Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczeristwo", potréjne
osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

N
()

= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [g]
200H.26RFID 245 80 25 345
200H.30RFID 270 93 30 470
200H.32RFID 300 100 32 585
200H.40RFID 330 108 40 1000
200H.60RFID 380 151 60 2800

sglPylLall

N 205H - Miotki dla mechanika typu DIN - RFID

DIN 1041, NF ISO 15601, ISO 15601

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego ,///%?
wyposazenia do przechowywania. EsS
« Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo", potréjne
osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany. @
FLUO

>L L2J< ﬂ:qmmjm
= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [g]
AHSORD 300 10 2 50 e
205H.50RFID 320 122 27 580
ASHIORFD 30 157 i 1o A




NARZEDZIA RFID CIECIE RFID

PILA RFID

Na Oprawka do brzeszczotéw do metalu - RFID

NF E 73-073, DIN 6473

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

-

+ Automatyczna kontrola naciggu brzeszczotu wynoszacego 110 kg,

zapewniajgca optymalne i trwafe ciecie.
+ Kabtak aluminiowy zapewniajacy maksymalng sztywnosé.
+ Ergonomiczny uchwyt = maksymalna wygoda ciecia.
+ 8 pozycji brzeszczotu.
+ Ultra-szybka wymiana brzeszczotu.
+ Uzytkowanie z brzeszczotami standardowymi 300 mm.
+ Dostarczane z zamontowanym brzeszczotem.
+ Ostrza wymienne: 668B.

= | [mm] L [mm]
603FRFID 145 440

NOZYK RFID

AR 9]
850

\E Nozyk 18 mm z automatycznym fadowaniem ostrza. - RFID

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujgc rownoczesnie
ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Wydajno$¢, dostepnosé, bezpieczerstwo.

M + Nozyk z podzielnym ostrzem; automatyczne tadowanie ostrza.

+ Rekojes¢ ergonomiczna - z dwoch materiatow.

+ Prowadnice ostrza ze stali nierdzewne;.

+ Pokretto blokowania ostrza.

+ Magazynek na 6 ostrzy.

+ Wbudowany tamacz ostrza.

=0 H [mm] L [mm]
844.518RFID 47 172

NOZE RFID

S

AR [g]
190

N Nozyk z systemem zabezpieczajgcym z ostrzem chowanym automatycznie - RFID

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatosé, zachowujac réwnoczesnie
ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

& + Nozyk bezpieczny.
+ Automatyczne cofanie ostrza, gdy nie jest uzywane.
+ Korpus ze ZnAl-u.
@ + Przycisk z ABS z miejscem na kciuk od czota lub z boku.

+ Dostarczany z 3 ostrzami
(1 ostrze zamontowane + 2 ostrza w magazynku w korpusie).

= H min. + maks. [mm] L [mm]
844.DRFID 40,5-44,0 176

/10 0 S =D FARCOM

S

AR [g]
215




CIECIE RFID 1

[E.(O

N N6z z zatrzaskiem blokujgcym i rekojescia z dwoch materiatéw - RFID

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

=
—
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia.
« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego S——m0
wyposazenia do przechowywania.
+ Ostrze ze stali nierdzewnej polerowanej. Cze$¢ ostrza jest gladka
i umozliwia precyzyjne ciecie, a druga cze$¢ ostrza jest zabkowana m
l———
=N

e
et

i

i umozliwia cigcie mocne.

+ Szybkie otwieranie jedna reka.

+ Kolec na koficdwcee noza: funkcja rozbijania szyb.

+ Bezpieczenstwo: zatrzask blokujacy.

+ Ucho do mocowania uniwersalnego.

+ Zaczep typu tasmy mierniczej od tytu noza umozliwiajacy
bezpos$rednie zaczepianie do pasa.

+ Dlugo$¢ ostrza: 77 mm; Diugosé po ztozeniu: 115 mm.

+ Dlugo$¢ catkowita: 186 mm.

+ Dostarczany w pionowym etui nylonowym, zaczepianym do pasa.

= L [mm] AA [q]
840.FRFID 186 200

Na N6z dla elektrykéw z rekojescig plastikowa i 2 ostrzami - RFID

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie ﬁ
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego

wyposazenia do przechowywania. t‘///ﬁ,
+ N6z idealnie dostosowany do pracy przy kablach: S~

- 1 ostrze proste do zastosowar uniwersalnych (dtugo$é: 65 mm).
- 1 ostrze krotkie potkoliste: pozycja i ksztatt dostosowane do pracy
z kablami (dtugo$é: 35 mm).
+ Bezpieczenstwo: zatrzask blokujacy na obu ostrzach.
+ Ucho do mocowania uniwersalnego.
+ Dlugo$¢ po ztozeniu: 104 mm.

FLUO
+ Dlugo$¢ catkowita: 131/169 mm. m

= L [mm] A2 [g]

640180RFID 104 130 n-




NARZEDZIA RFID SZCZYPCE RFID

SZCZYPCE DLA MECHANIKA RFID

Na 180 - Szczypce nastawne o duzym rozstawie szczek - RFID

NF IS0 8976, 1S0 8976, DIN 1SO 8976, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnoczesnie
ergonomie narzedzia.

« Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Rozwartos¢: 44 mm.

+ Idealne w przypadku trudnego dostepu: Szczeki diugie i wysmukte.

+ Podwojna obrébka termiczna szczek: wysoka wytrzymatos¢ na zuzycie,
twardo$¢ 60/62 HRc.

- 193 szczeki proste
- 195 szczeki odgiete pod katem 40 stopni.

=D B[mm] C[mm] E[mm] E1[mm] H[mm] L[mm] L1[mm] AR [g]
180.CPERFID 30 35 8 22 60 250 58 380

NF ISO 8976, IS0 8976, DIN 1SO 8976, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwos¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac rownoczesnie
ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Przycisk szybkiej i precyzyjnej regulacji z blokada.

+ Zapadka 12-pozycyjna.

+ Ergonomia i bardzo zblizone ramiona umozliwiajace mocne zaciskanie.

+ Wysoka wytrzymato$¢ na skrecanie i zginanie.

+ Gléwka pocieniania z zebami samozaciskowymi.

+ Zeby hartowane, twardo$¢ 62 HRC.

+ Wykoriczenie:
- Chromowane, rekojesci ergonomiczne z dwdch materiatow: 181A.CPE.
- Lakierowane, rekojesci ergonomiczne z PVC: 181A.G.

= B ( E E1 H L L1 Wielkosé AA

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] nakretek [mm] [a]
181A.18CPERFID 22 24 75 20 52 185 48 36 250
181A.25CPERFID 28 28 75 225 58 245 54 4 380

Na 192.CPE - Szczypce tngce boczne - wysoka skuteczno$é - RFID

NF IS0 5749, 1S0 5749, DIN IS0 5749, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalna
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnocze$nie
ergonomi¢ narzedzia.
« ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Ostrza zaprojektowane do réwnego ciecia wszystkich rodzajéw drutu: struny
fortepianowej, drutéw miekkich, materiatéw nowoczesnych (maks. 200 kG/mmz).
+ Minimalny wysitek podczas ciecia dzieki duzej dzwigni i odsunietej osi.
+ Wysoka trwato$¢ dzieki stali chromowo-molibdenowo-wanadowej
(wysoka twardo$¢ ostrzy: 61/63 HRc).
+ Ergonomiczne ostony z materiatu bardzo odpornego na produkty chemiczne.
+ Demontowalna sprezyna rozwierajaca.
+ Wykoriczenie: chromowane.

= Blmm  C[mm d[m;"]s- Emm Limm] AR [q)
192.16CPERFID 24,0 180 16 10,0 160 220
192.20CPERFID 280 220 20 15 200 340



SZCZYPCE RFID

\" Szczypce thgce boczne - model dla elektrykéw - RFID

NF IS0 5749, IS0 5749, DIN 1S0 5749, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnocze$nie
ergonomig narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Wysmukta gtéwka umozliwiajaca prace w miejscach trudno dostepnych
(szafy elektryczne, montaz kabli).

+ Ostrza poftptaskie, przeznaczone do ciecia kazdego rodzaju drutu: druty
twarde (maks. 160 Kg/mm2), cienki drut miedziany, nowoczesne materiaty.

+ Minimalny wysitek podczas ciecia dzigki duzej dzwigni i odsunigtej osi.

+ Wysoka trwato$¢ dzieki stali chromowo-molibdenowo-wanadowej (wysoka
twardos¢ ostrzy: 61/63 HRc).

+ Ergonomiczne ostony z materiatu bardzo odpornego na produkty chemiczne.

+ Demontowalna sprezyna rozwierajaca.

+ Wykoriczenie: chromowane.

= B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] AA [g]
391.16CPERFID 19 21 9 165 210

Na 190.CPE - Szczypce tngce czotowe - wysoka skutecznosé - RFID

NF IS0 5748, IS0 5748, DIN 1S0 5748, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Ostrza zaprojektowane do réwnego ciecia wszystkich rodzajéw drutu:
struny fortepianowej, drutow twardych i miekkich (maks. 200 kG/mm2).

+ Minimalny wysitek podczas ciecia dzieki duzej dzwigni i odsunietej osi.

+ Wysoka trwato$¢ dzieki stali chromowo-molibdenowo-wanadowej (wysoka
twardos¢ ostrzy: 61/63 HRc).

+ Ergonomiczne ostony z materiatu bardzo odpornego na produkty chemiczne.

+ Demontowalna sprezyna rozwierajgca.

+ Wykoriczenie: chromowane.

= Blmm]  C[mm] d[m;"]s- Emm  Lml AR [q)
190.16CPERFID 28 65 16 15 160 220
190.20CPERFID 31 75 20 135 200 360

\" 185-195.CPE - Szczypce pétokragte o szczekach wydtuzonych - RFID

NF 1S0 5745, IS0 5745, DIN 1S0 5745, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujgc réwnocze$nie
ergonomig narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Szczeki cienkie, drobno ryflowane, wyposazone w zacisk do rur.

+ Przecinak boczny do drutu miedzianego i z twardej stali
(maks. 160 kG/mm?).

+ 185: Szczeki proste.

+ 195: Szczeki odgiete pod katem 40°. E

+ Ergonomiczne ostony z materiatu bardzo odpornego na produkty chemiczne.

+ Demontowalna sprezyna rozwierajaca. 1

+ Wykoriczenie: chromowane.
G

=2 B[mm] C[mm] d[mm] E[mm] Ei[mm] L[mm] ARA[g]

185.20CPERFID 18 75 29 3,6 9 200 215

195.20CPERFID 18 69 2,9 3,6 9 200 215 ﬂ-
Lo—0~




NARZEDZIA RFID SZCZYPCE RFID

Na Szczypce potokragte, szczeki krétkie - RFID

NF IS0 5745, 1S0 5745, DIN IS0 5745, ASME B107.500
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalna
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac rownoczesnie
ergonomie narzedzia.
+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Szczeki waskie proste, drobno ryflowane.
+ Przecinak boczny do drutu miedzianego i z twardej stali (maks. 160 kG/mm?).
+ Ergonomiczne ostony z materiatu bardzo odpornego na produkty chemiczne.
+ Demontowalna sprezyna rozwierajgca.
+ Wykoriczenie: chromowane.

= Bmm] C[mm] d[mm] E[mm] Ei[mm] L[mm] AA[g]
193.16CPERFID 17 50 2,5 3 9 160 200
195.16CPERFID 17 50 25 3 9 160 200

N 187.CPE - Szczypce uniwersalne - RFID
NF IS0 5746, IS0 5746, DIN 1SO 5746, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng

mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnocze$nie
ergonomie narzedzia.
+ |dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Ostrza zaprojektowane do ciecia wszystkich rodzajéw drutu: struny fortepianowej,
drutéw miekkich, materiatow nowoczesnych (maks. Fe 200 kG/mm2).
+ Minimalny wysitek podczas ciecia dzigki duzej dzwigni i odsunietej osi.
+ Wysoka trwato$¢ dzieki stali chromowo-molibdenowo-wanadowej
(wysoka twardo$¢ ostrzy: 61/63 HRc).
+ Ergonomiczne ostony z materiatu bardzo odpornego na produkty chemiczne.
+ Demontowalna sprezyna rozwierajaca.
+ Wykoniczenie: chromowane.

E L L > = B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] AA [g]

187.16CPERFID 21 34 9,5 165 215
187.18CPERFID 23 36 10,0 185 245

NF 1S0 5745, 1SO 5745, DIN 1SO 5745, ASME B107.500
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnocze$nie
ergonomie narzedzia.
+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
« L > wyposazenia do przechowywania.
+ Szczeki ryflowane dla mocniejszego chwytu.
+ 188.E - model o szczekach wysmuktych do miejsc trudno dostgpnych.
+ Ergonomiczne ostony z materiatu bardzo odpornego na produkty chemiczne.
+ Demontowalna sprezyna rozwierajaca.
+ Wykoriczenie: chromowane.

=D C[mm]  E[mm] E1[mm] E2[mm] L[mm] Li[mm] ARA[g]
188.16CPERFID 46 4 18 9 168 6,5 160
188.20CPERFID 75 4 18 9 200 6,5 220



SZCZYPCE RFID
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SZCZYPCE TNACE MICRO-TECH® RFID

\" Szczypce tnace Micro-Tech® ,krepe”: uniwersalnosé - RFID

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN 1S0 9654, ASME B107.500

I e EREO acl

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w ' =
warsztacie. *
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia. » S——10
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Szczypce te umozliwiaja réwne ciecie w wielu materiatach: od drutu (—> e ol m
miedzianego do struny fortepianowej do 0,5 mm.
Model z chwytakiem odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucietego 7 L - — — —
przewodu. %[:EI* - am—3
E
. r——
= B C E L Cu-Ni SrFe30 AA
[mm]  [mm] [mm] [mm] @[mm] HRc[mm] [o]
405.10MTFRFID 10,5 11,5 7 110 03-14 0,8 80
405.12MTFRFID 16 16 8 125 04-20 1,0 115
\" Szczypcee tngce Micro-Tech® ,wydtuzone” - RFID
NF IS0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500 (SR ey

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajgcy Sledzenie
go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujgc rownoczesnie ergonomig narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Te szczypce pozwalajg przedtuzy¢ dostep; do +1,5 do 2 mm
w stosunku do standardowych szczypiec.

=D B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Cu - Ni @ [mm] AA [q]
425FRFID 10,5 13 7 110 0,1-13 80

SZCZYPCE DO CHWYTANIA MICRO-TECH® RFID

\C Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczekami dtugimi i sztywnymi - RFID

NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac rownoczesnie ergonomig narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

=D Bimm] C[mm] E[mm] Ei[mm] L[mm] L1[mm] AR I[qg]
421.MTFRFID " 33 7 1 130 5 0
422.MTFRFID " 33 7 0,5 130 5 110

.
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NARZEDZIA RFID SZCZYPCE RFID

Na Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczekami wysmukiymi - RFID

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalna
R e mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac rownocze$nie
’ ' ergonomie narzedzia.
+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Przegub waski, do prac bardzo precyzyjnych.

W‘iﬁ NF IS0 9655, 1SO 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm] AA [g]
431.LMTFRFID 9 35 6 1 135 100

\E Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczekami sztywnymi zagietymi pod katem 60° - RFID

NF IS0 9655, 1SO 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500
W + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac
N réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
) R T 2 « |dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

=0 B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm] AA [g]
423.MTFRFID 1 25 7 14 125 90

N Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczekami wysmukiymi zagietymi pod katem 45° - RFID

ﬂwﬁm NF IS0 9655, IS0 9655, DIN 1SO 9655, ASME B107.500
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$¢, zachowujac
réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
+ Waski przegub do prac bardzo precyzyjnych.

= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]
433.LMTFRFID 9 35 6 1,6 135



SZCZYPCE RFID

SZCZYPCE DO PIERSCIENI OSADCZYCH CIRCLIPS® RFID

\" 179A - Szczypce do pierscieni osadczych
wewnetrznych - szczeki proste - RFID

NF E 73-130, DIN 5256, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy Sledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac rownoczesnie ergonomig narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Do pierscieni osadczych 8 --> 200 mm.

+ Koricowki ze struny fortepianowej: wysoka wytrzymato$é na odksztatcenie.

« Koricowki wydtuzone i skierowane pod katem 10° zapewniajace optymalne
przytrzymywanie pierscieni osadczych.

+ Kolorowy kod identyfikacyjny: oszczedno$¢ czasu.

« Powtoki rekojesci z ziarnistego PCV przeciwposlizgowego.

= d [mm] d min. + maks. [mm] L [mm] AA [g]
179A.9RFID 09 8-13 140 135
179A.13RFID 13 12-25 140 135
179A.18RFID 1,8 19 - 60 185 235
179A.23RFID 22 40 - 100 215 320

Na 199A - Szczypce do pierscieni osadczych

wewnetrznych - szczeki odgiete pod katem
90° - RFID

|

NF E 73-130, DIN 5256, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymatosé, zachowujac réwnocze$nie ergonomig narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomocag fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Do pierscieni osadczych 8 --> 200 mm.

+ Koricowki ze struny fortepianowej: wysoka wytrzymato$¢ na odksztatcenie.

+ Koncowki wydtuzone i skierowane pod katem 10° zapewniajace optymalne
przytrzymywanie pierscieni osadczych.

+ Kolorowy kod identyfikacyjny: oszczednos$é czasu.

+ Powloki rekojesci z ziarnistego PCV przeciwposlizgowego.

= d [mm] d '"'"[h*m']“aks- L fmm] Mg
199A.9RFID 09 8-13 130 135
199A.13RFID 13 12-25 130 135
199A.18RFID 18 19-60 170 23
199A.23RFID 2 40-100 205 320

\" 177A - Szczypce do pierscieni osadczych
zewnetrznych - szczeki proste - RFID

|

NF E 73-130, DIN 5254, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczes$nie ergonomie narzedzia.

+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Do pierscieni osadczych 3 --> 200 mm.

« Koricowki ze struny fortepianowej: wysoka wytrzymato$¢ na odksztatcenie.

+ Kofcdwki wydtuzone i skierowane pod katem 10° zapewniajace optymalne
przytrzymywanie pierécieni osadczych.

+ Kolorowy kod identyfikacyjny: oszczedno$¢ czasu.

+ Powloki rekojesci z ziaristego PCV przeciwposlizgowego.

d min. + maks.

= d [mm] ] L [mm] AA [g]
177A.9RFID 0,9 3-10 150 125
177A.13RFID 1,3 10-25 150 125
177A.18RFID 1,8 19 - 60 180 195
177A.23RFID 2,2 40- 100 215 300

Na 197A - Szczypce do pierscieni osadczych

zewnetrznych - szczeki odgiete pod
katem 90° - RFID

-

NF E 73-130, DIN 5254, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.

+ |dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Do pierécieni osadczych 3 --> 200 mm.

+ Konicowki ze struny fortepianowej: wysoka wytrzymato$¢ na odksztatcenie.

+ Koricowki wydtuzone i skierowane pod katem 10° zapewniajace optymalne
przytrzymywanie pierscieni osadczych.

+ Kolorowy kod identyfikacyjny: oszczedno$¢ czasu.

+ Powtoki rekojesci z ziamnistego PCV przeciwposlizgowego.

d min. = maks.

= d [mm] ] L [mm] ANA [g]
197A.9RFID 09 3-10 140 125
197A.13RFID 1,3 10-25 140 125
197A.18RFID 1,8 19 - 60 170 195
197A.23RFID 2,2 40-100 200 300
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NARZEDZIA RFID SZCZYPCE RFID

SZCZYPCE IZOLOWANE 1000 V SERIA VE RFID

Na 180 - Szczypce nastawne ,,0 duzej rozwartosci” - RFID

NF ISO 8976, IS0 8976, DIN 1SO 8976, ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatosé, zachowujac réwnocze$nie
ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

A — + Rozwartos¢é: 44 mm.

+ Idealne w przypadku trudnego dostepu: Szczeki dugie i wysmukte.

+ Podwéjna obrébka termiczna szczek: wysoka wytrzymato$¢ na zuzycie,
twardos¢ 60/62 HRc.

+ Prezentacja patentowa, dwumateriatowe ergonomiczne powtoki.

S5
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=D A[mm]  B[mm] C[mm] E[mm] E1[mm] L[mm] [a]
180.VERFID 30 35 58 8 22 250 380

\C Szczypce tnace boczne - Model izolowany dla elektrykéw 1000 V - RFID
NF IS0 5749, NF EN 60900, ISO 5749, EN 60900, DIN IS0 5749,

DIN EN 60900, ASME B107.500
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnocze$nie
ergonomie narzedzia.

+ [dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.

+ Dla bezpieczenstwa, kazde szczypce na koricu cyklu produkcyjnego sa
indywidualnie testowane pod napigciem 10 000 V przez 10 sekund.

+ Wysmukia gtowka umozliwiajgca prace w miejscach trudno dostepnych
(szafy elektryczne, montaz kabli itp.).

+ Ostrza potptaskie, przeznaczone do ciecia kazdego rodzaju drutu:
druty twarde, cienkie druty miedziane, materiaty nowoczesne itp.

+ Minimalny wysitek podczas ciecia dzieki duzej dzwigni i odsunietej osi.

+ Wysoka trwato$¢ dzieki stali chromowo-molibdenowo-wanadowej
(wysoka twardo$¢ ostrzy: 61/63 HRc).

+ Demontowalna sprezyna rozwierajgca.

+ Ergonomiczne, antyposlizgowe powtoki rekojesci.

+ Wykoriczenie: polerowane, lakierowane.

= B C E L 160 kg/mm2  Cu — @ maks
[mm] - [mm]  [mm]  [mm] [0 mm] [mm?] (o]
391.16VERFID 19 21 9 165 16 07-35 210

N 185-195.VE - Szczypce potokragte ze szczgkami dtugimi, izolowane 1000 V - RFID
NF 1S0 5745, NF EN 60900, ISO 5745, EN 60900, DIN IS0 5745,

DIN EN 60900, ASME B107.500
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymato$é, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia
do przechowywania.
+ Dla bezpieczenstwa, kazde szczypce na koricu cyklu produkcyjnego sa
indywidualnie testowane pod napigciem 10 000 V przez 10 sekund.
+ Szczeki cienkie, drobno ryflowane.
* Przecinak boczny do drutu miedzianego i z twardej stali.
+ 185: szczeki proste. Kontrolowane przez VDE
+ 195: szczeki odgiete pod katem 40°.
+ Demontowalna sprezyna rozwierajaca.

i + Ergonomiczne, antyposlizgowe powtoki rekojesci.
[ T 7] + Wykoriczenie: polerowane, lakierowane.
B - B C d E El L 160kjmm Cu-Omaks |,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [0 mm] [mm?] 9
185.20VERFID 18 75 29 36 9 200 1,6 0,7-35 215
195.20VERFID 18 69 29 36 9 200 16 0,7-35 215



SZCZYPCE RFID 1
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\" Szczypce potokragle N Szczypce uniwersalne
ze szczekami krétkimi, izolowane izolowane 1000 V - RFID

1000 V - RFID I I
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NF IS0 5745, NF EN 60900, ISO 5745, EN 60900, DIN IS0 5745, NF IS0 5746, NF EN 60900, ISO 5746, EN 60900, DIN 1SO 5746,
DIN EN 60900, ASME B107.500 DIN EN 60900, ASME B107.500
« Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie. + Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajgcy sledzenie go w warsztacie.
+ Whudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymaing mozliwo$¢ wykrycia ~ * Whudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymaing mozliwo$¢ wykrycia
i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia. | wytrzyma{osc, zachowujac rownoczesnie ergonomie UafZ‘j}lea- o
+ dentyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia + Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia
do przechowywania. do przechowywania.

+ Dla bezpieczenstwa, kazde szczypce na koricu cyklu produkcyjnego sa
indywidualnie testowane pod napigciem 10 000 V przez 10 sekund.

+ Ostrza zaprojektowane do cigcia wszystkich rodzajéw drutu:
struny fortepianowej, drutéw migkkich, materiatéw nowoczesnych itp.

+ Minimalny wysitek podczas ciecia dzigki duzej dzwigni i odsunietej osi.

+ Wysoka trwato$¢ dzieki stali chromowo-molibdenowo-wanadowej
(wysoka twardo$¢ ostrzy: 61/63 HRc).

+ Dla bezpieczenstwa, kazde szczypce na koficu cyklu produkeyjnego sa
indywidualnie testowane pod napigciem 10 000 V przez 10 sekund.

+ Szczgki cienkie, drobno ryflowane.

* Przecinak boczny do drutu miedzianego i z twardej stali.

+ 193: szczeki proste.

+ 195: szczeki odgiete pod katem 40°.

* Demontowalna sprezyna rozwierajaca. + Demontowalna sprezyna rozwierajaca.
* Ergonomiczne, antyposlizgowe powloki rekojesci. + Ergonomiczne, antyposlizgowe powloki rekojesci.
* Wykoriczenie: polerowane, lakierowane. + Wykoriczenie: polerowane, lakierowane.
= B{mm] C[mm] d[mm] E[mm] E1 [mm] Limm OV fmom%aks ) = Blmm] C[mm] E[mm] L[mm] 200 kg/mm? [0 mm] )
193.16VERFID 17 50 2,5 3 9 160 0,7-3,0 200 187.18VERFID 23 36 100 185 18 245
\ \ -
™ 188.VE - Szczypce ptaskie izolowane " Szczypce do zdejmowania izolacji -
1000 V - RFID izolowane 1000 V - RFID
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NF IS0 5745, NF EN 60900, IS0 5745, EN 60900, DIN IS0 5745, NF EN 60900, EN 60900, DIN EN 60900
DIN EN 60900, ASME B107.500
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie
go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymato$¢, zachowujac réwnoczesnie ergonomie narzedzia.
+ ldentyfikacja za pomocg fal radiowych wymaga odpowiedniego

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢
wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac rownocze$nie ergonomig narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia
do przechowywania.

wyposazenia do przechowywania. * Dla bezpieczenstwa, kazde szczypce na koncu cyklu produkcyjnego
- Dla bezpieczeristwa, kazde szczypce na koricu cyklu produkcyjnego sa sg indywidualnie testowane pod napigciem 10 000 V' przez 10 sekund.
indywidualnie testowane pod napigciem 10 000 V przez 10 sekund. * Do kabli wielozylowych lub jednozylowych 0,5 > 6 mm?.
« Szczeki ryflowane dla mocniejszego chwytu. + Sruba regulacyjna radetkowana z nakretka blokujaca.
+ Demontowalna sprezyna rozwierajgca. * Metalowa sprezyna rozwierajgca.
+ Ergonomiczne, antyposlizgowe powtoki rekojesci. + Ergonomiczne, antyposlizgowe powtoki rekojesci.
+ Wykoriczenie: polerowane, lakierowane. + Wykoriczenie: polerowane, lakierowane. F@G@y
= C[mm] E[mm] E1[mm] E2[mm] L[mm] L1[mm] [a] = B [mm] E [mm] L [mm] [q]
188.20VERFID 75 4 18 9 200 6,5 220 194.17VERFID 17 8,5 170 205 ﬂ-




NARZEDZIA RFID SZCZYPCE RFID

SZCZYPCE DO ZACISKANIA KONEKTOROW RFID

N Szczypce standardowe do zaciskania konektoréw wstepnie izolowanych - RFID
ASME B107.500

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy
$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwos¢ wykrycia i wytrzymalos¢, zachowujac réwnocze$nie ergonomie narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia
do przechowywania.
+ Zaciskanie koricowek wstepnie izolowanych: 1,5-2,5-6 mmz.
+ Zaciskanie koricowek nieizolowanych: 1,5-2,5-6 mm2.
- Scigganie izolacji: 0,75 do 6 mmz.
+ Wbudowana funkcja ciecia kabli.
* Wykoriczenie: czarne polerowane.

= AR [g)
449BFRFID 340

SZCZYPCE DO SKRECANIA LINEK RFID

Na Szczypce do skrecania linek, krétkie 8" - RFID

ASME B107.500
+ Narzedzie wyposazone w chip RFID, umozliwiajacy

$ledzenie go w warsztacie.
+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng
mozliwo$¢ wykrycia i wytrzymatos$é, zachowujac réwnoczesnie
ergonomig narzedzia.
+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego
wyposazenia do przechowywania.
* Model automatyczny.
* Przecinak boczny do drutu: Stal nierdzewna 1 mm.
+ 2,5 obrotu: 95 mm przebiegu.
= A B C E E E E H H L L AA
[mm] - [mm][mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [g]
445.8RRFID 3 2 7 25 15 105 15 22 37 215 170 265
445.10RRFID 330 11 25 155 11,5 19 25 40 360 230 420

NARZEDZIA RFID

N Ztacza RFID do narzedzi pneumatycznych

-

+ Narzedzie wyposazone w chip RFID umozliwiajacy $ledzenie go w warsztacie.

+ Wbudowanie chipa przez Facom zapewnia maksymalng mozliwo$¢ wykrywania
i wytrzymato$¢ przy réwnoczesnym zachowaniu ergonomii narzedzia.

+ Identyfikacja za pomoca fal radiowych wymaga odpowiedniego wyposazenia
do przechowywania.

+ Asortyment wymiarowy obejmujacy wigkszo$¢ spotykanych na rynku gwintow.

+ Idealny osprzet do $ledzenia narzedzi pneumatycznych.

« Latwo$¢ montazu, chip jest zabezpieczony plastikowg ostona.

Tf =
Y — = B [mm] H [mm]
E{ N.14-PT-RFID 30 382
N.38-PT-RFID 30 458

N.14-NPT-RFID 30 382

N.18-NPT-RFID 30 36.2

5 N.38-NPT-RFID 30 458
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